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이 매뉴얼은 건축 전문 종사자와 건축 주 여러분 들이 다
우코닝 실리콘 씰란트를 사용하여 스트럭츄얼 글레이징 및 
내후성 씰링 등을 시공함에 있어 요구되는 적합한 디자인 
검토, 각종 씰란트의 선택과 사용 방법, 그리고 품질관리 
지침 등을 제공해 드리기 위한 기술 지침서입니다. 

 
이 매뉴얼에 소개된 제반 씰란트 시공에 관련된 추천 사항
은 건축 주, Project 시공자 및 시공 업체 등 고객 여러분이 
우수한 내구성을 갖춘 내후성 씰링과 글레이징 작업을 수
행하는데 도움을 드리기 위한 것입니다.  

 



 2

목      차 
 
1. 서   언 
2. 실리콘의 특징 및 장점 
3. 프로젝트 검토 

3.1  개 요 

3.2  씰란트 제품 추천 

3.3  설계(Print)의 검토 - 스트럭츄얼 글레이징 

3.4  접착성 테스트 

3.5  상응성 테스트 

3.6  오염성 테스트 

3.7  기타 테스트 
내후성 씰링(Weatherproofing) 
조인트 움직임 

4.1  조인트 형태 

4.2  조인트 디자인 

4.3  움직임 조인트에 대한 고려사항 

4.4  경화시 움직임 
5.  내후성 씰란트 설계의 실례 

5.1  일반 움직임 조인트 씰링(Conventional Moving Weatherseal) 

5.2  동적 코너 조인트(Moving Corner Joints) 

5.3  보수 조인트(Remedial Joints) 

5.4  연결 조인트(Splice Joints) 

5.5  Cap bead 글레이징 조인트(Cap Bead Glazing Joints) 

5.6  버트(Butt) 조인트 글레이징 

5.7  수평 수직 연결 조인트(Horizontal to Vertical Joints) 

5.8  이중 조인트 씰링(Dual-Sealed Moving Weatherseal) 

5.9  창호 주위 조인트 : 알미늄 크기가 부족한 경우(Insufficient Aluminum Extrusion) 

5.10 석재 고정 부위 조인트(Granite Kerf Detail) 
6.  실리콘 스트럭츄얼 글레이징 

6.1  개요 

6.2  조인트 구성 

6.3  스트럭츄얼 바이트(Bite) 

6.4  풍압(Windload) 

6.5  유리하중(Dead load) 

6.6  스트럭츄얼 씰링 깊이(Glueline thickness) 

6.7  스트럭츄얼 글레이징의 종류 

a)  2-Sided Structural Glazing 

b)  4-Sided Structural Glazing 
6.8  스트럭츄얼 글레이징 시스템의 실례 

a)  스틱 시스템(Stick System) 

b)  유니트 시스템(Unitized System) 

6.9  작업 형태별 스트럭츄얼 글레이징 적용 방법 

a)  현장 글레이징(Site Glazing) 

b)  공장 글레이징(Factory or Shop Glazing) 

6.10 스틱 시스템 내의 프레임 연결형 조인트 



 3

목   차 
 
7.  씰란트 소요량 안내 

7.1  내후성 조인트 

7.2  스트럭츄얼 글레이징 조인트 
8.  표면처리 와 씰란트의 적용 

8.1  개요 

8.2  자재의 세척 

8.3  프라이머의 적용 

8.4  백업-재(Backer rod) 설치 

8.5  씰란트 적용 

8.6  마감 작업 
9. 스트럭츄얼 글레이징 절차 및 고려사항 

9.1  설치 절차 

9.2  씰란트 적용 절차 

9.3  씰란트 경화 요건 

9.4  재시공 및 보수 
10.  씰란트의 제거와 재시공 

10.1 개요 

10.2 유기 씰란트의 보수 

10.3 경화된 실리콘 씰란트의 제거와 재시공 
11.  일반 품질관리 

11.1 제품 품질 

11.2 표면 경화시간/ 탄성 테스트 

11.3 표준 현장 접착성 테스트 

11.4 접착성 테스트 부위 씰란트 보수 

11.5 대체 접착성 테스트 방법 
12.  구조용 씰란트 적용시 품질관리 

12.1 일성분형 씰란트(Single component) 

12.2 다성분형 씰란트(Multi-component) 

12.3 다액형 씰란트에 대한 기타 사항 

12.4 유니트 품질 점검 
13.  문서 관리(Documentation) 

13.1 개요 

13.2 품질 보증 

13.3 프로젝트 체크리스트 양식(Dow Corning Project Checklist Submission Form) 

13.4 시험 요청서 양식 (Dow Corning Request for Testing Submission Form) 

13.5 품질 보증 요청서 양식 (Dow Corning Warranty Request Form) 

13.6 제품 품질관리 기록표 - 1 액형 실리콘 씰란트 

13.7 제품 품질관리 기록표 - 2 액형 실리콘 씰란트 

13.8 현장 접착성 테스트 기록표 

13.9 디글레이징(Deglazing)검사 기록표 
14.  프로젝트 체크리스트 
15.  제품 선정 
16.  하자보수(Trouble shooting) 
17.  참고문헌 



 4

1. 서   언 
 
빌딩 외장이 성공적으로 그 기능을 발휘하느냐의 
여부는, 그 건물의 사용자와 구조적 요소로부터 비 
또는 기타 외부 환경의 영향을 얼마나 잘 막아주는
가에 달려있습니다. 건물 외관의 내후성을 확보할 
수 있는 중요한 요소 중의 하나가 바로 조인트 씰
란트입니다. 
빌딩의 조인트 씰링은  

 움직임 조인트의 설계 
 적합한 씰란트의 선정  
 적합한 표면처리 및 씰란트의 올바른 적용 
과 같은 간단한 지침을 준수함으로써 효과적으로 
수행될 수 있습니다.  
 
다우코닝은 전 세계적으로 내후성 씰링과 글레이징 
분야에서 30 년 이상의 경험을 바탕으로 광범위한 
데이타를 축적해왔으며 이러한 풍부한 경험을 본 
매뉴얼에 요약함으로써 다우코닝 건축용 씰란트가 
긴 내구성과 하자 없는 기능을 지니고 있는 것을 
확인하고자 하였습니다. 이 매뉴얼은 조인트의 설
계, 씰란트의 선정, 피착재에 대한 올바른 표면처리, 
현장에서의 접착성 시험, 씰란트 적용 시 품질관리 
및 보수 절차에 대한 기본 지침서입니다. 
 
이 매뉴얼의 첫 부분에서는 조인트 디자인을 자세
히 설명하였고, 특히 씰란트 조인트는 다음과 같은 
몇 가지 간단한 지침을 중심으로 설계 되어야 한다
는 것을 강조하였습니다. 
 
1)  씰란트는 자재에 대한 적절한 접착을 위해 최

소 6mm 이상의 접촉 크기를 가질 수 있도록 
시공되어야 합니다. 

2)  전형적인 내후성 씰란트 조인트에 있어서 최
대의 움직임 허용치를 확보하기 위해서는 백
업재 위로 최대 12mm 에서 최소 6mm 의 깊이
를 유지하면서 표면의 모양이 오목하게 되도
록 적용하며 너비 대 깊이 비가 최소 2:1 이 
되어야 합니다.  

3)  조인트에 적용된 씰란트의  완전한 경화를 위
해 공기와의 접촉이 필수적입니다. 

 
적절한 조인트의 설계가 실례와 함께 자세히 설명
되어 있으며, 이 매뉴얼의 나머지 부분은 스트럭츄
얼 글레이징에 대하여 설명하였습니다. 
 

실리콘 스트럭츄얼 글레이징 공법은 실리콘 씰란트
를 사용해서 각종 자재-유리, 금속 판넬, 석재, 세
라믹 타일 및 기타 자재-를 빌딩의 구조적 요소에 
접착 시키는 방법입니다. 실리콘 씰란트를 통해서 
커튼월에 작용하는 부하(풍압)가 빌딩의 구조적 요
소에 전달되므로 커튼월의 유지를 위해 씰란트의 
응집파괴 및 접착 상실이 발생치 않아야 합니다. 
 
모든 실리콘 씰란트가 스트럭츄얼 글레이징 용도로 
적합하지는 않습니다. 이런 용도에 적합한 실리콘 
제품의 개발 및 시험을 위해 많은 노력과 시간이 
투자돼왔습니다. 그리고 실리콘 씰란트가 구조적으
로 빌딩 외장재를 지지하는데 사용될 때마다 종합
적인 품질관리 프로그램이 세워져야 원활하고 효율
적이며 하자 없는 프로젝트를 완성할 수 있습니다. 
 
모든 씰란트 적용 시 본 매뉴얼의 품질관리 절차를 
권장하며, 다우코닝의 품질 보증을 받고자 할 때 
필요합니다. 
 
다음의 몇 가지 필요한 단계들이 프로젝트 품질관
리 프로그램에 반드시 포함되어야 하며 이런 사항 
들은 이 매뉴얼에 자세히 언급되어 있습니다. 
 
a)  프로젝트 검토 
 

 씰란트가 적용되는 조인트에 대한 설계가 다
우코닝에 의해 검토되고 인정됨. 

 씰란트가 접착될 모든 자재에 대하여 실험실
에서의 접착성 시험이 완료되도록 함. 

 씰란트가 접촉될 가스켓, 스페이서 또는 셋팅
블록 등에 대한 실리콘과의 상응성을 확인하
기 위한 실험실에서의 상응성 시험이 완료되
도록 함. 

 
b) 제품 품질 
 

 건축 현장 또는 유니트 제작 공장에서의 작업
에 사용되는 씰란트는 적절히 경화되고, 표시
된 사용 기한 내의 제품이여야 함. 

 2액형 씰란트는 적절히 혼합되어야 함. 
 
 
 



1. 서   언 
 
 
 
c)  조인트 처리 및 씰란트 적용 
 

 씰란트가 잘 접착되기 위해 조인트 표면이 적
절히 처리 되어야 함. 

 씰란트 조인트는 틈이나 기포가 없도록 완전
히 채워져야 함. 

 
 
 
 
 
 

 
d) 현장 접착성 과 디글레이징(Deglazing) 시험 
 

 건축 현장 또는 유니트 제작 공장에서 적용된 
씰란트의 경화 상태, 조인트 충진 및 접착 상
태가 적절한지를 확인해야 한다. 

 
e) 기록 
 

 품질관리 절차를 쉽게 조회할 수 있는 형태로  
기록 돼야 함. 
 
이 매뉴얼은 구조용 실리콘 씰란트의 적용을 위한 
품질보증 프로그램의 발전을 위한 하나의 출발점입
니다. 
디자인, 고객 요구 사항, 환경 등에 따라 건축 프로
젝트가 너무 다양하기 때문에 이 매뉴얼을 모든 상
황에 대한 포괄적인 품질보증 프로그램으로 볼 수
는 없습니다. 그러나, 접할 수 있는 대부분의 상황
에 맞도록 제작하였습니다. 다우코닝은 특정 프로
젝트에 적용 시 품질보증 절차의 검토를 적극적으
로 지원하며, 이것은 다우코닝이 제공하는 전체 서
비스의 일부입니다. 
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2. 실리콘의 장점 
 
실리콘은 세계적으로 과거 30 여년간 사용되었으
며, 가장 좋은 내구성을 가진 씰란트로서 세계시
장에서 인정되어왔습니다. 실리콘 씰란트의 고유
한 안정성은 폴리디메칠실록산으로 구성된 폴리
머 구조의 높은 결합 에너지 때문으로써 자외선, 
건물 외부의 온도 변화, 빌딩 세척용 화학물질, 
스모그 및 오존에 영향을 받지 않습니다. 
 
20 년 이상 경과된 씰란트의 표면 노화나 고무 
속성의 변화가 없는 것에서 실리콘 씰란트의 내 
자외선 및 내후성을 쉽게 이해할 수 있습니다. 
폴리우레탄, 폴리썰파이드 그리고 변성실리콘과 
같은 일반 유기 씰란트들은 시간이 지남에 따라 
모두 균열(Cracking), 잔금(Crazing), 또는 표면이 
딱딱해 지거나 물러지는 현상이 발생하므로 실
리콘만이 스트럭츄얼 글레이징용으로 적합합니
다. 자외선이 스트럭츄얼 씰란트의 접착에 영향
을 끼쳐서는 안되며, 실리콘 씰란트만이 스트럭
츄얼 글레이징에 요구되는 물성을 만족시킬 수 
있습니다. 
 
실리콘 씰란트는 그 열적 안정성 때문에 혹서나 
혹한에서도 유연성에 큰 변화 없이 성능을 유지
할 수 있습니다. -40℃와 80℃ 사이에서 인장/신
율 변화를 살펴보면, 실리콘 씰란트는 10%정도 
내에서 변화가 유지되는 반면 유기 씰란트는 이
에 비해 약 100 배 정도로 급격하게 변합니다. 이 
사실은 유기 씰란트를 실리콘과 비교할 때 현업
에서 입증되기도 합니다. 따라서 실리콘은 저온
에서도 유연성이 좋으므로 조인트 팽창시 접착
면에 최소한의 스트레스를 부여합니다. 
 
유기 씰란트는 추운 날씨에 조인트가 팽창할 때 
조인트 벽에 큰 스트레스를 주는데, 이는 조인트
가 팽창할 때 씰란트가 점점 딱딱해 지기 때문
입니다. 조인트 내에 걸리는 힘이 커질 때 접착
불량(접착상실/응집파괴)의 위험성이 커집니다. 
실리콘 씰란트는 유기 씰란트와 비교할 때 조인
트 접착 불량의 위험성을 줄여줍니다. 
 
실리콘 씰란트는 혹한이나 혹서에서 대기중의 
습기로 경화됩니다. 실리콘 폴리머를 가교시켜 
실리콘 씰란트로 만드는 경화 시스템은 여러 가

지가 있으며, 각각은 저마다의 장점을 갖고 있습
니다. 이에 다우코닝은 다양한 용도에 맞는 다양
한 제품을 세계 각국의 실정에 맞추어 공급하며 
이러한 독특한 시스템 중 하나로 공장에서의 커
튼월 유니트 제작시 요구되는 2 액형 고 모듈러
스 씰란트를 제공하며, 또한 보다 경제적인 범용 
씰란트를 제공하기도 합니다. 또한 다우코닝만의 
기술로, 석재로의 유체 이행이나 기타 판넬 표면
으로의 유체 이동이 없으며 고층 커튼월 내후성 
씰링에 필요한 높은 움직임 허용치를 계속 유지
할 수 있는 비 오염성 씰란트를 제공합니다. 
 
위에 열거한 것은 다우코닝 씰란트가 사용되는 
다양한 적용 분야의 극히 일부에 불과 합니다.  
 
실리콘에 가능한 독특한 화학적 특성은 설계 전
문가들이 다우코닝 씰란트를 안심하고 규격으로 
채택하고 사용할 수 있게 합니다. 
다우코닝은 전 세계에 걸친 건축 분야의 역량을 
이용하여 미국, 유럽, 아시아에서 제조와 서비스 
능력을 가진 유일한 씰란트 회사입니다. 
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3.1 개 요 
 

건축 프로젝트에 적합한 씰란트의 선택은 다음과 
같은 이유로 인하여 점차 어려워 지고 있습니다. 
 
1. 이용 가능한 씰란트 수의 증가 
2. 새로운 건축자재, 표면처리 방법의 증가 
3. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징시 씰란트에 대한 

특수한 요구 
 

다우코닝은 특수한 용도에 맞는 최적의 씰란트를 
선택하는데 도움을 드릴 수 있습니다. 다우코닝 P

®
P 

씰란트를 사용하는 모든 실리콘 스트럭츄얼 글레
이징은 실리콘 선택에 앞서, 프로젝트 상세도를 근
거로 하여 반드시 다우코닝에 의해 검토되어야 합
니다. 다우코닝이 품질 보증을 하기에 앞서 관련 
시험이 완료되고 건축 현장이나 유니트 제작 공장
에서 품질 관리 절차가 진행되어야 합니다. 프로젝
트 관련 양식은 이 매뉴얼 뒷부분에 있으며 기타 
양식들도 다우코닝 프로젝트 관리자 누구에게서나 
입수하실 수 있습니다. 다우코닝이 제공하는 서비
스는 다음과 같습니다. 

 
3.2 제품 추천 
 
프로젝트 상세도와 시방서 검토 및 실험실 시험 
완료 후 다우코닝은 적합한 다우코닝 P

®
P 건축용 실

리콘 씰란트의 선택에 도움을 드릴 수 있습니다. 
 

3.3 스트럭츄얼 글레이징의 설계도면 검토 
 
이 section 에는 실리콘 스트럭츄얼 글레이징에 대
하여 상세히 설명되어 있습니다. 다우코닝은 모든 
structural detail을 검토한 후에 이를 승인할 수 있으
며 기본적인 요건은 아래와 같습니다. 
 
1. 스트럭츄얼 바이트는 최소 6mm 가 되어야 합

니다. 
2.  Glueline thickness 는 최소 6mm 가 되어야 합니

다. 
3.  스트럭츄얼 바이트는 Glueline thickness 이상이

어야 하며, 바이트 대 Glueline thickness의 비는 
1:1과 3:1 사이에 있어야 합니다. 

 
4.  최소 스트럭츄얼 바이트는 아래 등식으로 계

산됩니다. 
이 식을 사용할 때는 소수점 1 자리에서 반올림 하
십시오. 

예를 들면, 1500(mm)×2,000(mm)크기의 유리에 
2.35kPa 의 풍압이 걸린다면, 12.8mm 의 실리콘 바
이트가 필요한데 반올림하면 13mm 입니다. 절대 
절사하면 안됩니다. 
5.  스트럭츄얼 씰란트 조인트는 반드시 표준 코

킹 시방서에 의거하여 시공되어야 합니다. 
6.  스트럭츄얼 조인트는 경화되는 동안에 움직

이지 마십시오. 
7.  조인트는 씰란트가 공기와 접촉하여 경화될 

수 있도록 설계돼야 합니다. 
8.  실리콘 씰란트가 유리하중(Deadload)을 받게 

되는 경우, 씰란트의 설계 강도는 700kg/m²이 
되도록 해야 합니다. 

 
주의 : 각 시스템 들에는 많은 변수가 있을 수 있
으며, 이런 경우는 시스템 별로 검토하여 그 적합
성이 판단되어야 합니다. 

 
 

 
 

간단한 스트럭츄얼 글레이징 설계

0.5×판넬의 짧은 변 길이× 풍압(kPa) 
바이트(Bite) = 

     씰란트 설계 강도(138 kPa) 
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다우코닝 P

® 
P씰란트는 업계에서 인정된 내후성 씰링

의 절차에 따라 시공 되었을 때 그 기능을 발휘할 
수 있습니다. 
내후성 씰링 조인트 디자인에 대한 상세한 설명은 
건축관련 지침서를 참조하십시오. 예를 들면, 조인
트 씰란트 사용의 표준 지침서인 ASTM C1193-91, 
SWRI 의 Sealant, The professionals Guide 그리고 
AAMA Volume 6, ‘Joint Sealants in Aluminum 
Curtainwalls’등이 있습니다. 

 
몇 가지 기본이 되는 원칙은 실리콘 씰란트를 사
용하는 거의 모든 조인트에서 신중히 고려되어야 
합니다. 그래서 다우코닝은 이런 설계 원칙에 따라 
조인트를 검토한 후 수정 사항을 제안하고, 그 디
자인의 한계를 판단합니다. 

 
3.4 접착성 시험 

 
다우코닝은 수정된 `ASTM C794 Peel adhesion test’ 
방법을 이용하여 건축 프로젝트에 사용되는 자재
들(유리, 금속, 석재 등)에 대한 당사 제품의 접착
성을 평가합니다. 이 시험을 마친 후, 다우코닝은 
제품 추천, 표면 처리법, 그리고 필요하다면 프라
이머의 추천을 서면으로 제출 합니다. 시험은 견본 
수령 후 약 4주가 소요됩니다. 

 
3.5 상응성 시험 

  
화학적으로 상응성이 없는 글레이징 악세사리(가스
켓, 스페이서, 셋팅블록 등)는 씰란트의 변색이나 
씰란트의 접착성 상실의 원인이 되기도 합니다. 상
응성을 확인하기 위해 다우코닝은 ASTM C1087 에 
맞게 당사 실리콘 씰란트와 건축 프로젝트에 사용
되는 대표적인 악세사리 들과의 상응성 시험을 진
행 합니다. 상응성 시험은 견본 수령 후 약 4 주가 
소요되며, 그 결과를 서면으로 제출 합니다. 

 
3.6 오염성 시험 

 
다우코닝은 씰란트에 있는 유체가 화강암, 대리석, 
석회석, 사암 같은 다공성 자재로 이동할 가능성이 
있는지를 시험 합니다. 건축 프로젝트에 사용되는 
각각의 다공성 자재를 수정된 ASTM C1248 에 준 

하여 시험 합니다. 이 시험은 견본 수령 후, 약 6
주가 소요됩니다. 현재 당사는 새로운 기술에 의한 
다우코닝 P

®
P 991 고성능 실리콘 씰란트를 제공하며 

민감한 다공성 자재인 석회석, 대리석, 화강석, 사
암 등의 조인트 씰링 용으로 매우 우수한 비오염
성 씰란트입니다. 

 
 

 3.7 기타 테스트 요청사항  
 

다우코닝은 특수하고, 표준이 아닌 시험에 대한 서
비스도 제공합니다. 이러한 경우에 추가적인 시간
과 비용이 발생할 수 있습니다. 프로젝트 초기에 
다우코닝 프로젝트 관리자와 상담하여, 다우코닝의 
서비스로 해결할 수 있는 것인지 아니면 외부 용
역 기관에 의뢰해야 될지를 상담하십시오. 장기 노
화 및 상응성 시험은 건축업계에 유용한 자료가 
될 수 있습니다. 건축 자재 관련 납품 업에 종사하
는 분들은 이에 대하여 다우코닝 프로젝트 관리자
나 기술진과 상담하도록 하십시오. 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

설계 도면 및 기타 관련 디자인, 제품, 최종 사용에 관

한 시방서 또는 이와 유사한 문서와 관련하여 다우코닝

을 대표하여 행한 검토, 추천 또는 언급은 당사가 생산

한 제품의 실험실 시험에 의해 얻은 것으로 당사 제품

의 물성에 한정됩니다. 제품의 성질과 관련 없는 어떠

한 견해나 제안이 그러한 설계, 시방서 및 기타 문서의 

적합성의 독자적 평가 및 결정에 관련될 수 있는 고려 

사항으로 엔지니어, 건축가, 사용자 또는 그 외 관련 종

사자에게 주어지기도 합니다. 다우코닝은 제품의 물성

에 관련되지 않은 견해나 제안에 대해서 책임지지 않으

며, 어떠한 보증이나 책임의 의무가 없음을 명백히 밝

혀 둡니다. 



4. 내후성 씰링 
 
4.1 조인트 움직임 
 
건물의 크기나 높이와 관계없이, 조인트 움직임은 
반드시 발생하며 온도 변화에 의한 팽창, 지진 등
의 진동, 규정된 적재 하중(Liveload), 부적절한 설
계 등의 다양한 요소에 의해 일어납니다. 따라서 
각 조인트는 반드시 이러한 움직임을 수용하도록 
설계되어야 하며, 적합한 씰란트를 사용해야 합니
다. 
일반적으로 조인트 움직임의 가장 일반적이면서도 
주요한 원인은 온도 차이와 적재 하중(Liveload)에 
의해서 발생되는 자재의 수축과 팽창입니다. 온도 
차이에 의한 움직임의 경우, 각 자재의 조인트 움
직임의 정도가 반드시 고려되야 하며 이는 각 자
재들이 고유의 팽창계수를 가지기 때문입니다. 
 

 빌딩 자재의 선팽창 계수 
(mm/mm/℃)X10 P

-6
P
 

유    리 8.8 
알 미 늄 23.8 
화 강 석 5.0 ~ 11.0 
대 리 석 8.7 ~ 22.1 
콘크리트 9.0 ~ 12.6 
스테인레스 스틸 10.4 ~ 17.3 
아 크 릴 50.0 ~ 74.0 
폴리 카보네이트 68.4 
주의 : 벽돌, 돌, 나무와 같은 자연물, 또는 그들의 조합체의 팽

창계수는 커다란 차이를 가질 수 있습니다. 특정한 자재가 사용

될 경우, 일반적인 자재의 팽창계수로 간주하기 보다는 그 자재

에 맞는 값을 찾아서 사용해야 합니다. 

 
4.2 조인트 형태 
 
기능적인 면에서 움직임의 정도에 따라 건축용 조
인트는 두 가지로 분류됩니다. 

 
a)  움직임 조인트(Working Joint) 

움직임이 발생할 때, 조인트의 모양이나 크기가 심하게 
변화를 일으키는 조인트로써 일반적으로 설계된 
움직임을 수용하기 위하여 외부 벽, 지붕과 멀리언
(Mullion)에 사용됩니다. 또한 움직임 조인트는 서
로 다른 시스템이 인접한 사이에 발생하기도  

합니다. 
 

 
전형적인 형태로는 

 컨트롤(Control) 조인트 
 팽창(Expansion) 조인트 
 랩(Lap) 조인트 
 버트(Butt) 조인트 
 스택(Stack) 조인트 

 

 
조인트 움직임 

 

 
a)  고정 조인트(Fixed Joint) 
움직임을 막기 위하여 기계적으로 고정된 조인트

이며, 움직임이 조인트 폭의 10% 이하인 조인
트입니다. 이러한 조인트는 커튼월의 기밀, 수
밀의 목적으로 설계됩니다. 

 
4.3 조인트 설계  
 
조인트의 설계에 있어서 아래의 기본 사항은 반드
시 고려되어야 합니다. 
 

 모든 경우, 적절한 접착을 위해서 씰란트는 자
재 접착면의 최소 6mm 이상 접촉되어야 합니
다. 

 대부분의 경우, 코킹건을 이용하여 씰란트를 
조인트에 적절히 채우기 위해서는 조인트 폭
이 최소 6mm가 되어야 합니다. 

 
주의 : 씰란트가 단순히 움직이지 않는 판넬의 중간 충진

재로 사용 시 두 자재에 압력을 가하여 접착 시키기 전

에 씰란트가 한 자재에 적용되는 경우에 보다 얇은 조인

트 치수가 허용될 수 있습니다.
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 1 액형 씰란트는 공기 중 수분에 의해 경화되
므로 반드시 씰란트가 공기와 접촉할 수 있도
록 설계돼야 합니다. 

 대부분의 경우, 백업재는 씰란트와 자재의 접
촉을 촉진하고 조인트 깊이를 조절하며, 3 면 
접착을 방지하기 위해 사용됩니다. 폴리우레탄, 
폴리에틸렌 또는 폴리올레핀 백업재가 내후성 
씰링에 적합하며 조인트 폭보다 25% 정도 큰 
것을 사용합니다. 통기성과 비 통기성 백업재
는 각각에 맞는 적절한 크기가 있으므로 사용 
전 제조사에 문의하십시오. 그 밖의 다른 백업
재와 글레이징 가스켓은 그 상응성이 검토되어
야 합니다. 

 일반적으로 통기성 폴리우레탄, 비 통기성 폴
리에틸렌과 기포가 없는 폴리올레핀 재질의 
백업재는 다우코닝 씰란트와 사용될 수 있으
며, 다만 아래의 경우에는 사용될 수 없습니다. 

 2 중 내후성 씰링 조인트의 경우, 만약 내측 
씰링 후 7 일이 경과되기 전에 외측 씰링을 시
공한다면 통기성 폴리우레탄 백업재가 반드시 
사용되어야 합니다. 

 
4.4 움직임 조인트의 고려사항 
 
움직임 조인트를 설계할 때 아래사항을 고려해야 
합니다. 

 조인트 폭은 최소 6mm 이상이어야 하며 조인
트가 넓을 수록 더 큰 움직임을 수용할 수 있
습니다. 

 3 면 접착은 조인트가 균열을 일으키지 않고 
수용할 수 있는 움직임의 양을 제한합니다. 3
면 접착은 본드 브레이커 테이프나 백업재를 
사용하여 해결될 수 있습니다. 3 면 접착의 경
우, ±15%이상의 움직임은 수용될 수 없습니
다. 

 얇은 씰란트 조인트는 두꺼운 조인트보다 더 
많은 움직임을 수용하며, 씰란트는 조인트의 
중간 부분이 오목한 모양이 되었을 때 최적의 
기능을 발휘합니다. 

 실제로 씰란트 조인트 폭이 25mm 이상일 때, 
깊이는 9~12mm 에서 유지되어야 하며 실리콘 
씰란트의 깊이를 12mm 이상으로 늘릴 필요는 
없습니다. 

4.  내후성 씰링 
 

 
100(MBT B+ MBL B ) 

조인트 폭 = 
      X 

+ T 

 
X  = 씰란트의 움직임 허용치(%) 
MBT B= 열팽창에 의한 움직임 
MBL B = 적재 하중(Liveload)에 의한 움직임 
T  = 시공 오차 
예를 들면 알루미늄 커튼월과 콘크리트 판넬 사이
의 수평 조인트의 열팽창에 의한 움직임이 8mm, 
적재 하중(Liveload)에 의한 움직임이 6mm, 시공오
차가  6mm, 씰란트의 움직임 허용치가 25%일 때, 

 
100(8+6) 

조인트 폭 = 
   25 

+ 6 

                  = 62mm 
 
4.5 경화시 움직임 

 
다우코닝의 1 액형 씰란트는 공기중의 수분과 반응
하여 경화됩니다. 경화시 조인트 움직임은 조인트 
수축에 의해 생긴 씰란트 표면의 주름 때문에 미
관을 저해할 수 있습니다. 씰란트의 접착성은 경화 
후 얻어지므로 조기 접착 불량도 발생할 수 있습
니다. 
경화시 움직임에 의한 접착 불량은 프라이머를 사
용하여 최소화 시킬 수 있습니다. 
프라이머는 접착에 필요한 시간을 줄여 주며 다음
과 같은 방법으로 씰란트 표면의 주름을 최소화 
시킬 수 있습니다. 

a)  통기성 폴리우레탄 백업재를 사용하십시오. 
b)  조인트의 변화가 작은 오후 늦게나 초저녁 

즉, 예상 온도의 변화가 적을 때 씰링 하십
시오. 

c)  백업재 중앙 부분에서 씰란트 깊이는 6mm
를 초과해서 적용하지 마십시오. 

 
모든 씰란트가 이러한 미적인 문제를 발생시킬 수 
있으므로 위 지침에 의해 씰란트 표면의 주름을 
최소화할 수는 있으나 그것을 완전히 예방할 수는 
없습니다.
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5. 내후성 씰링 디자인의 실례 
 
 
다음은 다양한 내후성 씰링 조인트의 실례로써 조인트 형태별 유의 사항과 부적절 사항에 대하여 검토하
였습니다. 
 
5.1 일반 움직임 조인트 씰링(Conventional Moving Weatherseal) 

 
유의 사항 부적절 사항 
1.  A와 C의 크기는 최소 6mm이어야 함. 
2.  A와 B 의 비율은 최소 2:1이어야 함. 
3.  조인트 표면은 오목하게 툴링해야 함. 
4.  B 의 크기는 최대 12mm가 적당함. 
5.  A 의 크기는 최대 100mm 가 적절함. 

1. 씰란트 조인트의 깊이가 깊을 경우 움직임 허
용 능력이 저하됨. 

2. 과도한 씰란트 깊이는 느린 경화를 야기함. 
    설계된 조인트와 같은 움직임 조인트 표면

  
 
5.2 움직임 코너 조인트(Moving Corner Joints) 

 
유의 사항                                         부적절 사항 
1. A와 B의 크기는 최소 6mm이어야 함.     1. A와 B의 크기가 6mm미만임. 
2. 조인트의 움직임이 예상되면, 본드 브레이커 

테이프나 백업재를 사용해야 함. 
3. 조인트는 오목하게 툴링해야 함. 
4.   C의 크기는 최소 6mm이어야 함. 

1. A와 B의 크기는 6mm이하임. 
2. 조인트가 오목하게 툴링되지 않음. 
3. 본드 브레이커 테이프나 백업재가 없어 조인

트가 움직임을 수용할 수 없음. 
  3. 본

 



 12

5. 내후성 씰링 디자인의 실례 
 
 
5.3 보수 조인트(Remedial Joints) 
 

유의 사항 
1. A의 크기는 최소 6mm이어야 함.    1. A의 크기가 6mm미만이기 때문에 쉽게 
2. B의 크기는 최소 3mm~6mm이어야 함.   접착이 되지 않고, 틈이 생길 가능성이 
3. 본드 브레이커 테이프를 반드시 사용하여 파

손된 유기 내후성 씰란트와 새로 적용되는 실
리콘 씰란트를 분리시켜야 함.  

 
 

부적절 사항 
1. A 의 크기가 6mm 이하인 경우 갈라질 가능성 

및 접착의 어려움을 증가시킨다. 
2. B 의 크기가 3mm 미만인 경우 툴링시 작은 구

멍이나 빈공간을 만들 가능성을 증가시키며, 
열악한 응집력을 갖는다. 

3. 본드 브레이커 테이프를 적용하지 않는다. 

 
5.4 연결 조인트(Splice Joints) 

 
유의 사항 
1.  A의 크기는 최소 6mm이어야 함. 1. 씰란트와 자재의 접촉이 최대 3mm로 
2.  B의 치수는 3 ~ 6mm이어야 함.    불충분한 접착이 부적절할 가능성이 
3.  툴링면의 반대쪽은 반드시 본드 브레이커 테

이프를 사용해 야 함. 
4.  움직임 조인트의 양측에 반드시 6mm 이상 접

촉되어야 함. 
 

 

부적절 사항  
1.  씰란트 접촉 크기가 3mm 정도의 경우 접착 

불량 발생의 가능성이 있음. 
2.  조인트 청소가 어려움. 
3.  본드 브레이커 테이프의 크기 및 설치 위치 

잡기가 어려움. 
4.  씰란트 경화가 진행되는 동안 움직임 발생시 

하자 발생이 가능함. 
 



5. 내후성 씰링 디자인의 실례 
 

 
5.5  Cap Bead 글레이징 조인트 
 

 
유의 사항  
1.  유리와 금속에 대한 씰란트의 접촉면은 최소 

6mm 이상 이어야 함. 
2.  실리콘은 가스켓과 상응성이 있어야 함.  
3.  짙은 색의 씰란트는 가스켓으로 인한 변색을   

가려줄 수 있음.씰란트와 외부금속 간 접촉이 
불충분함.   

 

부적절 사항 
1. 씰란트와 금속부의 접촉 크기가 부적절함. 
2. 회색 씰란트는 변색되기 쉬움. 

 
 
 
 

5.6 버트 조인트 글레이징(Butt Joint Glazing) 

유의 사항  
1. 조인트 폭은 최소 6mm 이상.  
2. 유리 두께는 최소 6mm.   
3.  조인트가 모래시계형으로 툴링되었음. 
4.  짙은 색의 건축용 실리콘 씰란트가 적합함.   
 

부적절 사항 
1. A 의 크기가 6mm 미만인 경우 충진이 어렵고 

조인트 움직임 수용에 한계가 있음. 
2. 투명 씰란트는 유리 세척제, 유기 가스켓과 담

배 연기로 인하여 황변이 되기 쉽고, 유리의 
결함 또는 기포를 보일 수 있음. 

     
주의: 검은 색 또는 짙은 색 씰란트는 사소한 시공상 실수를 은폐 시킬 수 있으므로 마감재로서 보다 나 
     은 효과를 얻을 수 있습니다.
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5. 내후성 씰링 디자인의 실례 
 
 
5.7  수평, 수직 연결 조인트(Horizontal to Vertical Joints) 
 

     
 유의사항   부적절 사항 
1.  A와 B의 크기는 둘 다 6mm이상이어야 함. 물이 조인트 위에 고여 접착 불량의 
2.  씰란트가 물이 잘 흘러 내리도록 툴링되어야 

함 
 

1. 조인트에 물이 고이며 하자를 유발 시킬 수 
있음.   

2. 백업재의 깊이 조절 및 작업이 어려움. 
 

 
5. 8 움직임 조인트의 2중 씰링(Dual-sealed Moving Weatherseal) 
 

      
 유의 사항  

1. 2 개의 내후성 씰링이 전술한 일반 움직임 조
인트 씰링의 요건에 맞게 시공되어야 함. 

2. 내측 씰링이 완전히 경화 되도록 통기성 백업
재를 사용해야 함. 

3. 만약 비 통기성 백업재가 사용된다면 내측 씰
링은 외측 씰링 시공 전에 완전히 경화되어야 
함. 

4. 내측 씰링을 용이하게 하기 위해 A 의 크기는 
최소 20mm이어야 함. 1. 만약 두개의 조인트가 같이 또는 거의 

    부적절 사항 
1. 만약 동시에 씰링된다면, 비 통기성 백업재는 

습기를 차단하여 내측 씰란트가 경화되지 않
음. 

2. 만약 A 의 크기가 20mm 미만인 경우 내측 씰
링이 어려움. 

3. 미관을 위해 조인트 깊이 적용(Snap-on-cap) 되
었을 경우 조인트에 물을 고이게 함. 

 



5. 내후성 씰링 디자인의 실례 
 
 
5.9 창호주위 조인트(Window Perimeter Joints) : 알미늄 크기가 부족한 경우(Insufficient Aluminum Extrusion) 
 

 
유의 사항 
1.  A와 B의 크기는 각각 6mm이상이어야 함. 
 
 

부적절 사항 
1.  얇은 금속 끝에 씰란트를 적용함으로써 씰란

트/자재간의 접착이 부적절 해지고  누수가 발
생할 수 있음. 

 
5.10 석재 고정 부위 조인트(Granite Kerf detail) 
 

 
유의 사항  
1. 씰란트 조인트로 돌출되지 않은 알루미늄 

extrusion을 사용함으로써 3면 접착을 방지함. 
2. 씰란트가 Kerf 클립에 접착되지 않도록 본드 

브레이커 테이프를 사용. 
3. Kerf 는 씰란트로 채워서, 여기에 물이 고일 경

우 동결, 용융에 의한 화강석의 손상을 예방함. 
 
 

부적절 사항 
1. Kerf 클립에 의해 씰란트가 3면 접착됨.  
2. 백업재의 설치 위치를 정하기 어려움 
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6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 
 
 
6.1 개 요 
실리콘 스트럭츄얼 글레이징은 구조용 실리콘 씰란
트를 사용하여 유리 판넬을 금속 구조 프레임에 접
착시키는 방법입니다. 씰란트의 접촉 크기와 적용 
깊이(Glueline thickness)는 
1) 유리에 대한 구조적 지지 방법을 제공하고 
2) 기밀, 수밀 씰링을 가능케하며 
3) 열이나 지진 등에 의해 서로 다른 자재들 사이
에 발생되는 차별적 움직임을 수용하는 탄성을 
가진 지지체의 역할을 하도록 하기위해 설계 됩
니다. 

(주의 : 스트럭츄얼 실리콘은 층간 부하에 기인한 
적재 하중(live load) 움직임을 수용하기 위한 것은 
아닙니다.) 
 

  이러한 스트럭츄얼 글레이징은 빌딩의 외관을 유려
하게 하며, 건축가들이 보다 자유롭게 설계할 수 
있도록 해줍니다. 또한 이 방법은 공장 글레이징
(Factory/Shop Glazing)에 유리합니다. 
 
스트럭츄얼 실리콘 글레이징 공장의 품질관리 절차
는 작업자들의 품질에 대한 인식을 높여 전반적인 
커튼월 시공을 성공적으로 만듭니다. 
 
 
6.2 조인트 구성 

 
1.  복층유리 
2.  스트럭츄얼 실리콘 씰란트 
3.  스페이서 
4.  셋팅블록 
5.  트랜섬 
6.  백업재 
7.  스트럭츄얼 바이트 
8.  Glueline thickness 
9.  Weatherseal width 
10.  Weatherseal (Silicone) 
11.  복층유리 2차 씰링재 

 
 
 

 

 
 

Structural Bite ≤ 3×Glueline Thickness 
 
 
 
 

 



6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 
 
 
6.3 스트럭츄얼 바이트(Structural Bite) 
 
스트럭츄얼 바이트는 프레임에 판넬을 접착 시킬 
때 판넬에 적용되는 실리콘 씰란트의 폭입니다.  
바이트는 설정된 풍압, 판넬 크기와 씰란트 설계 
강도(138kPa)를 이용하여 계산됩니다. 

 
 
 

6.4 풍압(Windload) 
 
풍압은 스트럭츄얼 실리콘 씰란트에 장력과 전단력
을 가합니다. 풍압에 대한 스트럭츄얼 씰란트의 설
계 강도는 138kPa입니다. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.5 판넬 하중(Deadload) 
 
판넬의 무게를 지탱하도록 계속 씰란트에 가해지는 
하중이며, Deadload 에 대한 스트럭츄얼 씰란트의 
설계강도는 700kg/㎡입니다.  
실리콘 접촉 부분에 분포되는 판넬의 하중은 씰란
트의 Deadload 설계강도를 초과해서는 안됩니다. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

UDirection of load caused by windloadU 

 
 
 
 

 
 

UDirection of load caused by deadloadU 



6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 
 

스트럭츄얼 바이트는 아래와 같이 계산됩니다. 
 

0.5×판넬 짧은 변 길이 X풍압(kPa) 
바이트(Bite) = 

   씰란트 설계강도 (138 kPa) 

 
주 의 : 
 
 스트럭츄얼 바이트는 최소 6mm 이상 이어야 
합니다. 

 Glueline thickness 는 최소 6mm 이상 이어야 합
니다. 

 스트럭츄얼 바이트 크기는 Glueline thickness 의 
크기와 같거나 그 이상이어야 합니다. 

 바이트 대 Glueline thickness 의 비는 1:1 과 3:1 
사이가 되어야 합니다. 

 이식을 사용할 때는 언제나 소수점 1 자리에서 
반올림하십시오. 

예를 들어, 1500mm ×2,000mm 크기의 유리가 2.35 
kPa 의 풍압에 노출되어 12.8mm 의 실리콘 바
이트가 필요할 때 이 수치는 13mm 로 반올림
됩니다. 절대 절사하면 안됩니다. 

 스트럭츄얼 씰란트 조인트는 표준 코킹 시방서
에 준하여 시공되어야 하며, 경화시 절대 움직
여서는 안됩니다. 

 조인트는 씰란트의 경화를 위해 씰란트가 공기
와 접촉되도록 설계되어야 합니다. 

 스트럭츄얼 실리콘이 Deadload 를 지지하도록 
설계될 때, 700kg/㎡의 씰란트 Deadload 설계 강
도가 적용 되어야 합니다. 

 
6.6 Glueline thickness 

 
구조용으로 글레이징 되는 모든 판넬은 온도의 변 
화에 따라 팽창과 수축을 반복합니다. Glueline 
thickness 는 이러한 움직임을 수용하도록 적절히 유
지되어야 합니다. 
 
 

 
 
적절한 Glueline thickness 는 올바른 조인트의 세척
과 씰란트 적용을 가능케 합니다. 
 

 
 

주의 : Mill finish 알미늄은 스트럭츄얼 실리콘 글레이징의 자재로 적합하지 않습니다. 이는 알미늄 
      압출 공정에 사용된 흑연이 표면에 잔류하여 씰란트와의 접착이 가변적이기 때문입니다. 따라서 
      스트럭츄얼 글레이징용으로는 최소한 Alodine 이나 Anodize 처리, 또는 열경화성 페인트로  
      처리된 알루미늄 등을 사용하는 것이 좋으며 이들은 그간의 경험 및 접착성 시험에서 그 적합함 
      이 입증되어 있습니다. 



6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 
 

 
6.7 실리콘 스트럭츄얼 글레이징의 분류 

 
a) 2-Sided Structural Glazing 
 
실리콘 씰란트가 2면에서 유리를 지지해주며 나머지 2면은 다른 방법으로 지지하도록 하는 방법입니다. 

 
                                                              Section A-A 

 
                                       Section B-B 
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6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 
 

b) 4-Sided Structural Glazing 
 

유리의 4면이 스트럭츄얼 실리콘으로 지지되는 방법입니다. 

 
                                                              Section C-C 

 
Section D-D 
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6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 
 

6.8  스트럭츄얼 글레이징 시스템의 실례 
 
a) 스틱(Stick) 시스템 
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6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 
 

b) 유니트(Unitized) 시스템 
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6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 
 

 6.9 작업형태별 스트럭츄얼 글레이징 적용 방법 
  

a)  현장(Site) 글레이징 
  
현장(Site) 글레이징은 건축 현장에서 스트럭츄얼 
씰란트를 직접 적용하는 방법입니다. 판넬은 이미 
구조물에 설치되어 있는 멀리언(Mullion)과 트랜섬
(Transom)에 설치됩니다.  
일시적으로 기계적 고정쇠가 적용된 스트럭츄얼 씰
란트가 경화될 때까지 판넬을 완전히 고정시키기 
위해 필요합니다. 
 

   주의: 아래와 같은 상황에 대해 특별한 주의가 필요 
        합니다. 

 경화시 심한 바람이 부는 경우 
 판넬 설치와 세척이 부적절 한 경우 
 고온이 계속 지속될 경우:  
자재 표면이 매우 뜨거울 경우 씰란트를 적용하지 

마십시오. 
 글레이징 전에 자재 표면의 수분을 완전히 제
거 하십시오. 

 
작업 절차 
 

 글레이징할 부분에 멀리언(Mullion) 또는 트랜
섬(Transom)을 설치. 

 
 
 

Site Glazing : Stick System 

 
 
 
 

 씰란트가 적용될 유리와 프레임을 표준 방
법으로 세척함.(표준 코킹 시방서 참조) 

 필요시 프라이머를 적용. 
 스페이서를 설치. 
 셋팅블록을 설치. 
 씰란트가 경화될 때까지 판넬을 고정시킬 
수 있도록 일시적인 기계적 고정쇠를 사용
하여 판넬을 부착. 양면 접착 테이프는 이 
용도로 충분하지 않음. 

 구조용 씰란트와 내후성 씰란트를 시공. 
 

a)  공장(Factory or Shop) 글레이징 - 유니트 시스
템  

 
공장에서 조립되는 커튼월은 개별 단위(unit)로 
구성되며 이것을 가리켜 Unitized Curtainwall 이
라고 합니다. 공장 글레이징은 현장 글레이징과
는 달리 품질관리, 검사와 시공에 유리한 작업 
조건을 가지고 있습니다. 유니트들이 조립되고 
경화된 후, 시공될 건축 현장으로 운반됩니다. 
또한 공장 글레이징은 품질관리와 그 기록, 그
리고 여러 규격 또는 시방서에서 요구되는 디
글레이징(Deglazing) 시험 진행에 용이한 환경을 
제공합니다. 
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6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 

작업절차 
 

 씰란트가 적용될 유리와 프레임을 표준 방법
으로 세척함.(표준 코킹 시방서 참조). 

 필요시 프라이머를 적용. 
 프레임에 스페이서를 설치. 
 프레임과 스페이서 위에 세척한 유리를 얹음. 

 
 
 
 
 

 
 
Unitized System #1 : Split Joint Design 
 
 
 
 
 

 

 
 
Unitized System #2 : L-Joint Design 
 
 
 

 구조용 씰란트를 적용. 

 씰란트가 완전히 경화, 접착될 때까지 프레임
을 움직이지 않도록 저장. 

 접착 상태를 확인. 
 건축 현장으로 제작된 유니트를 옮김. 
 정해진 부분에 시공. 
 노출된 부분을 세척 후 필요시 내후성 씰란트
를 적용. 
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6. 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 
 
 
6.10 스틱(Stick) 시스템 내의 연결 조인트(Splice Joint) 
 

 알루미늄 커튼월의 프레임 설치시 발생되는 연결 부위 조인트(Splice Joint)는 커튼월 시스템에서 가장 움직
임이 크고, 움직임의 속도가 빠른 조인트입니다. 연결 조인트는 매일 빌딩 외부에 노출된 4 ~ 5m의 알루미
늄 프레임의 열팽창을 수용합니다. 건축 현장에서 스틱(Stick) 시스템으로 시공되는 커튼월은 연결 조인트
를 이용하여 열, 빌딩의 기울어짐, 적재 하중(Liveload) 및 바람에 의한 흔들림에 의해 발생하는 움직임을 
수용합니다. 
그러나 이러한 연결 조인트(Splice Joint)가 스트럭츄얼 실리콘이 적용되는 부분에 발생하지않도록 해야 합
니다. 4 ~ 5m 의 알루미늄 프레임의 열에 의함 움직임과 적재 하중(Liveload)에 의한 층간 변위가 바이트 
6mm의 스트럭츄얼 실리콘 조인트에 전단력을 미친다면 
 
1) 실리콘 설계 강도를 초과하여 극심한 피로 현상을 야기 할 것이며,  
2) 유리에 과도한 부하를 가하여 파열을 일으킬 수 있으며 
3) 복층유리(Insulating Glass) 불량도 발생시킬 수 있습니다. 
 
만약 특정한 현장 조건에 의해 이와 같은 연결 조인트(Splice Joint)가 스트럭츄얼 실리콘이 적용되는 부분 
존재해야 할 경우에는 유리 상부의 약 25mm 내에 있도록 하여야 합니다. 
이때 과도한 조인트 움직임으로 인해 실리콘에 하자가 발생된다면 움직임 조인트의 위치로 인해 최소의 
부하가 유리에 작용하게 됩니다. 
 
아래 그림을 참조 하십시오. 
 
 
  Best Design                    Better Design                       Poor Design 
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7. 씰란트 소요량 예측 
 

7.1내후성 조인트 
 

단위 : 길이(미터)/씰란트 1 리터 
조인트 폭(mm) 

 
조인트 
깊  이 
(mm) 

6 
 

10 15 20 25 35 50 75 

6 28 16.7 11.1 8.3 6.7 - - - 
9 해당 없음 11.1 7.4 5.6 4.4 3.2 2.2 1.5 

12 해당 없음 해당 없음 5.6 4.2 3.3 2.4 1.7 1.1 
 

 7.2 스트럭츄얼 글레이징 조인트 
 

단위 : 길이(미터)/씰란트 1 리터 
스트럭츄얼 바이트(mm) 

Glueline 
Thickness 

(mm) 6 
 

10 12 15 20 25 35 

6 28 16.7 13.8 11.1 8.3 해당 없음 해당 없음

8 해당 없음 12.5 10.4 8.3 6.3 5.0 해당 없음

9 해당 없음 11.1 9.3 7.4 5.6 4.4 해당 없음

10 해당 없음 해당 없음 8.3 6.7 5.0 4.0 해당 없음

12 해당 없음 해당 없음 6.9 5.6 4.2 3.3 2.4 
 
 
  
위의 표는 버려지는 부분(소모량)은 감안하지 않았으나 그 양을 체크하고 실제 현장에서의 사용량을 적절
히 예측하는 것은 시공자의 가장 큰 관심사일 것입니다. 시공 오차와 시공자의 경험이 씰란트 소모량에 
큰 영향을 미칠 수 있습니다. 
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8. 표면처리 및 씰란트 적용 
 
8.1 개 요 

 
이 적용절차는 다우코닝 P

®
P 건축용 실리콘 씰란트를 

적용하는데 필요한 일반적인 사항을 개략적으로 설
명한 것입니다. 이 절차를 준수할 때, 올바른 씰란
트의 성능이 발휘되며, 다우코닝의 품질보증을 받
을 수 있습니다. 다우코닝 P

®
P 건축용 실리콘 씰란트

는 다양한 환경과 상황에서 적용되기 때문에 이 프
로그램이 완벽하고 포괄적인 품질보증 프로그램이 
될 수는 없습니다. 현장 접착성 테스트는 씰란트의 
성능을 확인하고 씰란트 추천에 대한 입증을 위해 
필요합니다(품질 보증 참조). 
 
적절한 조인트의 준비와 씰란트의 적용을 위한 기
본적인 5단계는 다음과 같습니다: 
 
1. 청소 - 조인트 표면은 깨끗하고, 건조하고, 먼

지와 서리 등이 없어야 합니다. 
2. 프라이밍 - 필요시 프라이머를 깨끗한 표면에 

적용합니다. 
3. 백업재 삽입 - 백업재나 본드 브레이커 테이프

를 적용합니다. 
4. 충진(씰링) - 씰란트를 조인트 안으로 밀어넣어

서 충진 합니다. 
5. 툴링 - Dry tooling 법으로 기복 없는 조인트 표

면을 만들고 씰란트가 적합한 형태를 이루며 
조인트 벽에 완전히 접촉되도록 합니다. 

 
위의 각 단계에 대한 보다 자세한 내용은 다음 장
에 설명되어 있습니다. 
 
8.2 자재의 세척 

 
이 부분에서는 세척 용제(Solvent)와 다공성 및 비 
다공성 자재에 대한 일반적인 세척 절차에 대한 정
보를 제공합니다. 씰란트의 접착을 위해 가장 중요
한 것은 깨끗한 표면이며, 또 자재 공급자와 항상 
점검하여 세척 절차와 사용 세척 용제가 자재와 상
응성이 있는지를 확인해야 합니다. 
 
a)  유기 용제의 사용 
 
모든 용제가 자재 표면의 모든 오염물을 효과적으
로 제거할 수는 없으며 일부 자재들은 특정 용제로 

인하여 심각하게 훼손될 수도 있습니다. 용제
(Solvent) 제조자가 추천하는 취급법과 그 사용에 
대한 규정을 따르도록 하십시오. IPA(Isopropyl 
Alcohol)는 폴리에스터 파우더 코팅된 알루미늄으로
부터 오염물을 제거할 수 없으므로 xylene 또는 
white spirit를 사용하는 것이 좋습니다. 
 
a)  비 다공성 자재 

 
비 다공성 표면은 씰란트 적용 전에 세척 용제로 
세척되어야 하며, 사용될 용제는 먼지와 오일 등 
오염물의 형태와 자재에 따라 선택할 수 있습니다. 
오일 성분이 아닌 오염은 대개 50%의 IPA 와 물, 
순수 IPA나 Methylated spirit로 제거될 수 있습니다. 
오일에 의한 오염이나 막은 일반적으로 xylene 나 
white spirit과 같은 오일 제거용 용제가 필요합니다. 
 
c) 다공성 자재 

 
시멘트 판넬, 콘크리트, 화강석, 석회석과 기타 석
재나 시멘트류 자재와 같이 액체를 흡수하는 자재
를 다공성 자재라고 합니다. 
 
일부 먼저 제거만으로도 신규 다공성 자재에는 충
분한 세척이 될 수 있으나 표면 상태에 따라 연마 
세척, 용제 세척 또는 두 가지 모두를 필요로 할 
수도 있습니다. 표면의 먼지 및 알갱이는 완전히 
제거 되어야 합니다. 콘크리트 이형제, 발수제 그리
고 다른 형태의 표면 처리제, 보호 코팅제, 오래된 
씰란트 등 모든 것이 씰란트의 접착에 영향을 줍니
다. 표면 처리제, 코팅제나 오래된 씰란트의 연마 
세척은 적절한 접착을 위해서 필요할 수 있습니다. 
연마 세척은 그라인딩, 톱 절단, 모래나 물의 분사, 
기계적 연마나 이러한 방법들을 조합한 것을 포함
합니다. 
남은 먼지와 티끌은 뻣뻣한 솔, 진공 흡입기로 청
소하거나 오일 성분이 없는 공기의 분사 등을 통해 
반드시 제거되어야 합니다. 표면이 깨끗하고 건조
하게 연마 세척되면 씰란트를 적용할 수 있습니다. 
만약에 표면이 더러우면 뒤에 설명될 “two-cloth” 
세척법으로 용제를 사용하여 세척 되어야 합니다. 
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어떤 다공성 자재들은 세척이나 프라이밍 후 용제
를 함유할 수 있으므로 씰란트 적용 전에 이 용제
가 충분히 증발 되도록 하십시오. 
 
기존 씰란트의 제거, 자재 세척, 조인트 준비, 그리
고 다우코닝 P

®
P 씰란트의 적용에 관하여 다우코닝의 

추천은 PCB(폴리 염화 비페닐)또는 다른 잠재적인 
위험 물질을 포함한 기존 씰란트 또는 조인트의 보
수 작업을 위한 것이 아니며, 또한 그에 적합치 않
을 수 있다는 것을 밝혀둡니다. 만약 기존의 씰란
트나 조인트가 PCB나 다른 위험 물질을 포함한 사
실을 알고 있거나 의심이 가는 경우 이의 적합한 
제거, 취급법 그리고 처리 절차에 대하여 관련 당
국에 연락하시기 바랍니다. 
 
d) “Two-cloth” 세척법 

 
깨끗하고, 부드럽고, 흡수력이 좋으며 실 보푸라기가 

없는 천이 사용되어야 합니다. 이 세척법은 용제를 
묻힌 천으로 세척 직후 다른 마른 천으로 다시 한
번 닦아 주는 것입니다. 

 
1. 모든 표면에 있는 남은 오염물(부스러기)을 철

저히 제거 하십시오. 
2. 세척용 용제를 헝겊에 붓습니다. 용제에 영향

받지 않으며 눌러서 사용하는 플라스틱 병이 
유기 세척 용제용으로 가장 좋습니다. 헝겊을 
세적제 용기에 담그지 마십시오. 이 경우 세척
제를 오염시킬 수 있습니다. 

3. 오염물을 완전히 제거하도록 강하게 문질러 
닦습니다. 헝겊에 오염물이 묻어나는지 점검하
십시오. 깨끗한 헝겊으로 오염물이 더 이상 묻
어나지 않을 때까지 닦으십시오 

4. 즉시 세척된 부분을 다른 깨끗하고 마른 천으
로 닦으십시오. 

 
세척제가 증발하기 전에 마른 헝겊으로 유기 용제를 완

전히 제거해야 하며 그렇지 않으면 효과적인 세척
이 될 수 없습니다. 표면의 특성이나 날씨 때문에 
소량의 유기 용제가 표면에 남을 수 있으며 이 경
우 이를 완전히 증발 시킨 후 백업재와 씰란트를 
적용해야 합니다. 

 

 
 

a)  동, 하절기 용 세척제에 대한 고려사항 
 
IPA 와 Methylethylketone(MEK)는 물에 잘 용해되므
로 응축물이나 성에를 제거하는데 유용하므로 겨울
철 세척용으로 적합합니다. Xylene 이나 톨루엔은 
물에 녹지 않아서 온난한 계절의 세척용으로 더 알
맞습니다. 
 
8.3 프라이머의 적용 
 
다우코닝 P

®
P 1200 Prime Coat와 다우코닝 P

®
P 1205 Prime 

Coat는 아래와 같이 적용되어야 합니다. 
 
1.  조인트 표면은 반드시 깨끗하고 건조해야 합

니다. 
마스킹 테이프를 조인트 옆면에 적용하여 잉여 프

라이머나 씰란트가 원하지 않는 곳에 묻지 않
도록 하십시오. 

2.  소량의 프라이머를 작고 깨끗한 용기에 붓고, 
프라이머 용기의 뚜껑을 교체하거나 단단히 
밀봉하십시오. 프라이머의 훼손을 방지하기 위
하여 용기에 10 분 사용분 이상을 부어서 사용
하지 마십시오. 

3.  자재와 현장 상황에 따라 두 가지 방법이 프
라이머 적용에 사용될 수 있습니다. 깨끗하고, 
실 보푸라기가 없는 마른 헝겊에 프라이머를 
적셔서 표면에 얇은 막이 형성되도록 문지르
는 것이 선호되는 프라이머 적용 법 입니다. 
손이 미치기 어렵거나 거친 표면은 깨끗한 솔
로 프라이머의 막이 형성되도록 적용하십시오. 

주의 : 과도한 프라이머의 적용은 씰란트와 프라이
머 사이에 접착 상실을 일으킬 수 있습니다. 
프라이머가 과도하게 적용되면 분말 형태의 
막이 표면에 형성됩니다. 과도한 프라이머는 
깨끗하고, 실 보푸라기 없는 마른 헝겊이나 뻣
뻣한 털솔로 조인트를 닦아서 제거해야 합니
다. 

4.   
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4. 모든 용제가 증발할 때까지 프라이머를 건조 

시키십시오. 온도와 습도 조건에 따라 보통 
5~30분이 소요됩니다. 

5. 표면의 건조 상태를 검사하십시오. 프라이머가 
과도하게 적용되면 분말 형태의 막이 표면에 
형성됩니다. 이 경우에는 씰란트 적용 전에 깨
끗하고, 실 보푸라기 없는 마른 헝겊이나 뻣뻣
한 털솔로 조인트를 닦아서 제거해야 합니다. 

6. 이제 백업재와 씰란트를 적용할 수 있으며 씰
란트는 표면에 프라이머가 적용되는 경우에는 
프라이머를 적용한 날에 시공되어야 합니다. 
프라이머를 적용한 날에 씰링을 하지 않은 표
면은 씰란트를 적용하기 전에 반드시 다시 세
척하고 다시 프라이머를 적용해야 합니다. 

 
백업재 위에 프라이머를 적용하지 마십시오. 
 

프라이머는 뚜껑을 단단히 밀봉하여 보관 하십시오. 그
렇지 않으면 다우코닝 P

® 
P프라이머가 습기에 노출되

었을 때 빠르게 반응하여 접착 증진 능력이 저하
될 수 있습니다 
 
8.4 백업재 설치 

 
a)  움직임 조인트의 고려사항 

 
움직임 조인트를 설계할 때 아래의 사항을 고려해
야 합니다. 
 

 최소 6mm 의 조인트 폭을 유지하십시오. 넓은 
조인트는 좁은 조인트보다 더 큰 움직임을 수
용합니다. 

 3 면 접착은 조인트 파열 없이 수용할 수 있는 
움직임의 양을 제한합니다. 3 면 접착은 본드 
브레이커 테이프나 백업재를 사용하여 제거할 
수 있으며, 3 면 접착시 ±15% 이상의 움직임
은 수용할 수 없습니다. 

 깊이가 얇은 씰란트 조인트는 두꺼운 조인트 
보다 많은 움직임을 수용합니다. 조인트가 모
래시계 모양일 때 씰란트는 최적의 성능을 발
휘합니다. 

 씰란트 조인트 폭이 25mm 보다 클 때, 그 깊
이는 약 12mm 를 유지해야 합니다. 깊이를
12mm보다 크게 할 필요는 없습니다. 

 

a)  경화시 조인트의 움직임 
 
다우코닝의 1 액형 씰란트는 주위의 습기와 접
촉함으로써 경화됩니다. 씰란트 경화가 진행되
는 동안에 발생하는 조인트 움직임은 조인트 
표면에 주름을 형성하여 미관을 저해할 수 있
습니다. 조기 접착 상실이 일어날 수 있으며, 
그 이유는 씰란트의 접착성이 경화 후에 얻어
지기 때문입니다. 경화시 움직임에 의한 접착 
상실은 프라이머를 사용하여 최소화시킬 수 
있습니다. 프라이머는 접착을 위한 경화 시간
을 줄여줍니다. 표면의 주름을 최소화할 수 있
는 방법이 아래에 제시되어 있습니다: 
 
1.  통기성 폴리우레탄 백업재를 사용하십시

오. 
2.  조인트 표면 온도가 낮고 오후 늦게나 초

저녁같이 예상 온도의 변화가 적을 때 씰
란트를 적용 하십시오. 

3.  백업재 중앙 부분에서 씰란트 깊이는 
6mm를 초과해서 적용하지 마십시오. 

 
모든 씰란트가 이러한 문제를 발생시킬 수 있으므

로 위 지침에 의해 씰란트 표면의 주름을 최
소화할 수는 있으나 그것을 완전히 예방할 수
는 없습니다. 

 
    8.5 씰란트의 적용 

 
씰란트가 조인트나 틈 전체, 그리고 씰란트로 
채우도록 설계된 모든 곳을 채우는 것이 가장 
중요합니다. 조인트가 바르게 채워지지 않으면 
적절한 접착을 얻을 수 없으며 씰란트의 성능
이 저하됩니다.  
씰란트의 완전한 접착을 위해서는 우선 깨끗
하고, 서리 또는 성에 등이 없는 마른 표면이 
요구됩니다. 실리콘 씰란트가 대단히 넓은 온
도 범위에서 작업성이 좋은 것은 사실이나 실
질적인 적용 온도는 조인트 주위에 서리가 형
성되는 4℃이상이어야 합니다. 이미 형성된 서
리를 가진 조인트에서 이를 제거 하는데는 
MEK 나 IPA 같은 수용성 용제가 사용되어야 
합니다.  
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씰란트는 반드시 아래와 같이 적용되어야 합니다: 
 
1.  마스킹 테이프는 과도한 씰란트가 원하지 않

는 부분에 묻어서 미관을 저해하지 않도록 반
드시 사용되어야 합니다. 

2.  코킹 건이나 펌프를 사용하여 전체 조인트 폭
을 채우는데 충분한 압력이 사용하여 씰란트
가 연속적으로 적용되도록 하십시오. 이것은 
앞 부분의 노즐 쪽으로 씰란트를 밀어 냄으로
써 수행될 수 있습니다. 조인트를 완전히 채우
는데 유의하십시오. 
 

8.6 씰란트 툴링 
 

1.  씰란트 표면이 경화되기 전(보통 10 ~ 20분)에 
가볍게 씰란트를 툴링 하십시오. 툴링은 백업
재와 조인트 표면에 대해 씰란트가 잘 밀착되
도록 하여 줍니다. 물, 비눗물 또는 알콜 등의 
액상 툴링 보조제를 사용하지 마십시오. 이런 
보조제는 씰란트 경화와 접착을 방해하고 미
적인 문제를 발생시킵니다. 

2.  씰란트의 표면이 경화되기 전(툴링 후 15 분 
이내)에 마스킹 테이프를 제거하십시오. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



9. 스트럭츄얼 글레이징 절차 및 고려사항
 
 
9.1 세팅(Setting) 절차 
 
글레이징에 대한 많은 구체적 요건들에 대한 모든 
내용이 이 매뉴얼에 설명되어 있지는 않습니다. 
보다 자세한 정보를 원하시면 “Flat Glass 
Manufacturers Association(FGMA)”와 같은 글레이징 
매뉴얼 등을 참조하십시오.  
실리콘 글레이징시 준수해야 할 일반적인 사항들은 
다음과 같습니다: 
 
a)  씰란트가 적용되기 위해 준비된 조인트 표면

이 오염되지 않도록 주의해야 합니다. 
b)  현장 글레이징 시 유리가 설치되는 날 실리콘

이 적용될 수 없는 경우가 있습니다. 조인트 
준비(세척 및 프라이밍)는 반드시 실리콘 적용 
직전에 이루어져야 합니다. 

c)  임시 고정쇠나 클립을 반드시 사용하여 실리
콘이 완전히 경화될 때까지 스트럭츄얼 글레
이징된 유리나 판넬을 지지해 주어야 합니다. 
스트럭츄얼 스페이서로 사용되는 양면 접착 
테이프는 제조자가 이러한 용도로의 사용을 
승인하는 경우 사용이 가능합니다. 

 
9.2 씰란트 적용 절차 
 
씰란트가 조인트나 틈 전체, 그리고 씰란트로 충진
되도록 설계된 모든 부분에 확실히 접촉되는 것이 
가장 중요합니다. 조인트가 바르게 충진되지 않으
면 접착이 잘 되지않으며 씰란트의 성능이 저하됩
니다. 
씰란트는 아래와 같이 적용되어야 합니다. 
 
a)  앞장에 언급되었듯이 마스킹 테이프를 반드시 

사용하여 씰란트가 인접 부분에 묻지않도록 
하십시오. 

b)  코킹 건이나 펌프를 사용하여 씰란트를 연속
적으로 적용하십시오. 전체 조인트 폭을 충진
하는데 충분한 압력이 사용되어야 합니다. 이
것은 앞 부분의 노즐 쪽으로 씰란트를 밀어 
냄으로써 수행될 수 있습니다. 조인트를 완전
히 충진하는데 유의하십시오. 이것은 실리콘을 
구조용으로 적용시, 그 효율성은 주로 실리콘
의 바이트(접촉 너비)에 크게 좌우되므로 매우 
중요합니다. 

c)  표면이 경화되기 전(보통 10 ~ 20 분 이내)에 
가볍게 씰란트를 툴링 하십시오. 툴링은 백업
재와 조인트 표면에 씰란트를 밀착시킵니다. 
물, 비눗물 또는 알콜(예: IPA) 등의 액상 툴링 
보조제를 사용하지 마십시오. 이런 보조제는 
씰란트 경화와 접착을 저해할 수 있습니다. 

d)  씰란트의 표면이 경화되기 전(툴링 후 15 분 
이내)에 마스킹 테이프를 제거하십시오. 

 
9.3 씰란트 경화 요건 

 
모든 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 시 실리콘은 스
트레스를 받기 전에 완전히 경화, 접착되어야 합니
다. 
 
현장(Site) 글레이징 
 
씰란트 접착력이 완전히 발휘되기 전에 씰란트에 
가해질 스트레스에 의한 변형을 예방하기 위하여, 
스트럭츄얼 실리콘 씰란트가 경화되는 동안에 인접
한 자재들과 함께 일시적으로 고정되도록 하여야 
합니다. ‘다우코닝 P

®
P 995 건축용 실리콘 씰란트’, 또

는 ‘다우코닝 P

®
P 795 건축용 실리콘 씰란트’는 조인트

의 크기, 기온, 상대 습도 등에 따라, 일반적으로 7 
~ 28일간의 경화 시간이 필요합니다. 
 
공장(Factory or Shop) 글레이징 - 1 액형 씰란트 

 
‘다우코닝 P

®
P 995 씰란트’, 또는 ‘다우코닝 P

®
P 795 씰란

트’ 가 사용될 경우, 유니트가 이동되거나 조인트
에 스트레스가 가해지기 전에 실리콘은 완전히 경
화 되어야 합니다. 일반적으로 7 ~ 28일이 소요되며, 
정확한 시간은 유니트의 조인트 설계대로 몇 개의 
작은 견본을 제작함으로써 알 수 있습니다. 이 견
본들은 시간의 경과에 따른 경화의 정도를 측정하
기 위해 테스트 되며 이것은 현장 접착력 테스트 
결과로도 유용합니다. 
공정 기간 때문에 씰란트가 완전히 경화되기 전에 
유니트를 옮겨야 하는 경우, 임시 고정쇠를 사용하
여 조인트에 움직임이 발생치 않도록 하여야 합니
다. 
 
 
 

 



9. 스트럭츄얼 글레이징 절차 및 고려사항 
 
공장(Factory or Shop) 글레이징 - 2 액형 씰란트 

 
‘다우코닝 P

®
P 983 Silicone Glazing and Curtainwall 

Adhesive/Sealant’는 3 시간 내에 심부 경화가 되며 
일반적으로 24 ~ 48 시간 내에 완전히 접착됩니다. 
저온에서는 완전 경화되는데 7 일 까지 소요될 수
도 있으며, 다우코닝 P

®
P 1200 Prime Coat는 접착을 가

속화시켜 빠른 시간 내에 완전히 접착되도록 합니
다. 실리콘이 완전히 접착이 될 때까지 조인트에 
스트레스가 가해지지 않도록 하여야 하며, 수평으
로 글레이징된 유니트는 완전히 경화될 때까지 작
업대 위에 보관되어야 합니다. 
만약에 공장 사정으로 유니트를 빨리 옮겨야 한다
면 실리콘에 대한 스트레스를 최소화하며 보관 장
소로 이동 시킨 후 유니트는 완전히 경화되어야 하
며, 건축 현장으로 운반되기 전에 그 접착성이 점
검, 기록 되어야 합니다. 
1 개의 유니트에 여러 자재가 글레이징 될 때, 각 
자재의 지지를 위해 각별한 주의가 요망됩니다. 
 
24 시간 경화 전에 판넬을 움직일 경우, 부분적으로 
충분한 지지가 이루어지지 않아서 실리콘에 과도한 
스트레스가 가해질 수 있습니다. 프로젝트 별로 이
에 대해서 다우코닝 프로젝트 관리자와 의논하십시
오. 

 
9.4 보수 및 재시공 

 
공사 도중이나 빌딩이 완공된 지 오래 후에도 유리
가 깨지는 일이 발생할 수 있습니다. 이때 그러한 
부분에 대해 어떻게 다시 글레이징할 것인가 하는 
것은 설계시 중요한 고려사항 중 하나입니다. 

 
세부적인 사항은 프로젝트마다 다를 수 있으며 대
부분의 프로젝트에 공통되는 실리콘에 대한 일반적
인 사항은 다음과 같습니다. 
 
개별 유니트 파손에 따른 재시공 

 
다음 절차는 다우코닝 구조용 씰란트가 원칙적으로 
프로젝트에 사용되었으며 당사가 추천한 것이 보수 
공사에 그대로 활용될 수 있는 경우를 가정한 것입
니다. 만약 이런 정보들이 없는 경우, 다우코닝 프
로젝트 관리자에게 문의하십시오. 
 

a) 현장 접착성 테스트를 실시하여 자재에 대한 
기존 실리콘의 접착성을 확인하십시오. 만약 
접착력이 좋지 못하면 시공 전에 다우코닝 프
로젝트 관리자에게 문의하십시오. 

b) 해당 부위의 유리(또는 판넬)를 완전히 제거하
도록 하십시오. 조인트 모양에 따라서는 실리
콘을 잘라내는 데 특별히 고안된 연장이나 피
아노 줄을 이용해야 할 경우도 있습니다. 

c) 약 0.5 ~ 1mm 두께의 막이 프레임에 남을 정도
까지 실리콘을 제거하십시오.. 

d) 전술한 Two-Cloths 세척법을 이용하여 남은 씰
란트를 깨끗이 닦아내십시오. 만약 새로 적용
될 씰란트가 기존 씰란트를 잘라낸 후 곧바로 
적용된다면 기존 씰란트를 세척하지 않아도 
좋습니다. 

e) 새로 적용될 씰란트는 프라이머의 적용 없이 
기존 씰란트에 접착될 수 있습니다. 

f) 실리콘은 약간의 세척 용제를 흡수할 수 있으
므로 이 용제가 증발하고 기존 씰란트가 완전
히 건조된 후 씰란트를 적용하십시오. 

g) 새로운 유리나 판넬을 세척한 후 시공할 위치
에 셋팅하십시오. 임시 고정쇠를 설치하고 조
인트에 마스킹 테이프를 시공하십시오. 

h) 이 매뉴얼의 ‘씰란트 적용’ 부분을 참고하여 
조인트에 구조용 씰란트를 채우십시오. 

i) 씰란트가 완전히 경화된 후, 접착성을 검사하
고 임시 고정쇠를 제거하십시오. 

 
전체 시스템 파손으로 인한 재시공 

 
재시공시 전체 시스템에 대한 주요한 보수 작업을 
포함하게 되는 경우, 계획 초기에 가능하면 빨리 
다우코닝의 프로젝트 관리자와 상의 하십시오. 
 
재래식으로 글레이징된 빌딩이 누수 문제를 일으키
거나 전체적인 커튼월 미장 공사를 할 때 구조용 
실리콘 씰란트를 사용하는 보수 글레이징이 가장 
많이 시공됩니다. 중요한 보수를 해야 할 경우 시
스템이 가진 문제를 진단하고, 각각의 파손이 일어
난 정확한 날짜와 장소를 주의 깊게 기록하는 것은 
매우 중요한 일입니다. 
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10. 내후성 씰란트의 제거와 재시공 
 
10.1 개  요 

 
이미 완공된 빌딩을 수리하거나 새로 씰링을 할 
경우에, 이미 적용된 내후성 씰링이 제거된 후 새
로운 씰란트를 시공하여야 합니다. 
  
파손된 유기 씰란트가 제거되고 교체될 때, 다음에
서 언급되듯이 이를 완전히 제거하여야 합니다. 실
리콘 내후성 씰링이 새로운 실리콘 씰란트로 교체
될 때, 기존의 씰란트를 완전히 제거할 필요는 없
습니다. 아래의 지침에 따라 경화된 실리콘 씰란트
를 제거하고 교체하십시오. 

 
10.2 유기 씰란트를 다우코닝 P

®
P 건축용 실리콘 씰란

트로 보수할 경우 
 
건물이 노화되면 내후성 씰링은 보수, 또는 제거 
및 교체 되어야 합니다. 유기계 내후성 씰링의 노
화와 기능 저화로 인해 이의 교체는 반드시 필요
합니다. 씰란트에 하자가 발생되었을 때, 왜 이것
이 발생되었는지를 이해하고 이것을 보다 우수한 
씰란트로 교체해보는 것은 좋은 경험이 될 수 있
습니다. 
기존 씰란트의 제거, 자재 세척, 조인트 준비, 그리
고 다우코닝 P

®
P 씰란트의 적용에 관하여 다우코닝의 

추천은 PCB(폴리 염화 비페닐) 또는 다른 잠재적
인 위험 물질을 포함한 기존 씰란트 또는 조인트
의 보수 작업을 위한 것이 아니며, 또한 그에 적합
치 않을 수 있다는 것을 밝혀둡니다. 만약 기존의 
씰란트나 조인트가 PCB나 다른 위험 물질을 포함
한 사실을 알고 있거나 의심이 가는 경우 이의 적
합한 제거, 취급법 그리고 처리 절차에 대하여 관
련 당국에 연락하시기 바랍니다. 
 
아래 절차에 따라 파손된 유기 씰란트를 다우코닝
P

®
P 건축용 실리콘 씰란트로 보수하십시오: 

 
a)  기존 씰란트를 가능한 한 조인트 면에 가깝게 

잘라내십시오. 
b)  조인트 내의 모든 오염물이나 불순물을 새로

운 다우코닝 P

®
P 건축용 실리콘 씰란트와 백업재

가 시공될 깊은 곳까지 닦아내십시오. 이러한 
세척 방법에는 와이어 브러쉬(전동식 또는 수

동식)로 문지르거나, 연마, 톱 절단, 또는 용제 
세척 등이 있습니다. 

c)  오일/습기가 없는 압축공기로 먼지나 떨어진 
작은 입자를 제거하십시오. 이때 공기압은 
6.0kg/㎠가 적합합니다;(때로는 또 한번의 와이
어 브러쉬 작업과 압축공기 세척이 필요할 수
도 있음) 조인트에 붙어있던 조그만 알갱이나 
백업재 부스러기 들도 반드시 제거 되어야 합
니다. 

d)  세척이 끝나고 재시공 전에, 조인트는 완전히 
건조되고, 먼지 및 성에가 완전히 제거되어야 
합니다. 

e)  조인트 주위에 마스킹 테이프를 적용하여 시
공과 청소를 용이하게 하십시오. 

f)  만약 프라이밍이 필요하면, 다우코닝 P

® 
P건축용 

실리콘 씰란트를 시공하기 전에 지침에 따라 
적합한 다우코닝 P

®
P 프라이머를 세척된 자재 표

면에 도포하십시오.. 
g)  적합한 설계 깊이로 조인트에 백업재를 설치

하십시오 
h)  적합한 다우코닝 P

® 
P건축용 실리콘 씰란트가 조

인트에 적절히 충진될 수 있도록 연속적으로 
적용하십시오. 

i)  조인트 표면이 약간 오목하게 되도록 툴링하
십시오. 툴링은 반드시 씰란트 적용 후 가능한 
한 빨리 이루어져야 하며, 이후 마스킹을 제거
하십시오 

j)  시험용 조인트를 씰링하고 7 ~ 21 일 경화 후 
접착성을 점검하십시오.(“품질보증”부분 참조) 
 

10.3 경화된 실리콘 씰란트의 제거와 재시공 
 

적절하게 설계되고 시공된 실리콘 조인트는 재시
공 없이 보통 20 년 정도 유지될 수 있습니다. 조
인트가 물리적 손상을 입거나 기타 이유로 재시공
이 필요한 경우, 아래의 절차를 따라 시공하도록 
하십시오. 
 
조인트에 발생한 문제를 진단하십시오. 
1. 씰란트가 적절히 경화되고 성능을 발휘하고 

있으나, 부적절한 툴링 등으로 외관이 좋지 않
을 경우 용제로 표면을 세척하고 조인트에 씰
란트로 덧 시공을 하는 것으로 충분합니다. 



10. 기존 내후성 씰란트의 제거와 재시공 
 
 
a)  세척 용제(Xylene 또는 Toluene 등)로 씰란트를 

세척하여 먼지를 제거한 후 용제를 증발시키
십시오. 

b)  조인트에 다시 마스킹 테이프를 시공하십시오. 
c)  경화된 씰란트 위에 얇게 새로운 씰란트를 적

용하십시오. 
d)  씰란트를 툴링하십시오. 
e)  마스킹 테이프를 제거하십시오. 

 
2.  만약 씰란트에 크랙이 발생하거나 덧 시공이 

조인트의 외관을 개선시키지 못할 경우, 기존
의 씰란트 부위를 제거하고 재시공하십시오. 

 
a)  기존의 씰란트를 잘라내십시오. 만약 자재에 

대한 접착성이 잘 유지되고 있다면, 조인트의 
벽면부터 두께 2mm 정도까지 남기셔도 좋습니
다. 

b)  자재에 대한 접착성이 좋지 않다면, 자재 표면
까지 씰란트를 제거하고 자재를 다시 세척하
십시오. 필요한 경우, 조인트를 다시 준비하십
시오.(예, Xylene 으로 세척하고 적합한 프라이
머를 다시 적용) 

c)  조인트에 마스킹 테이프를 시공하십시오. 
d)  씰란트를 재시공 하십시오(만약 재시공이 같은 

날에 되지 않는다면, 새로운 씰란트를 적용하
기 전에 Xylene 이나 Toluene 등의 용제를 사용
하여 조인트를 다시 세척하십시오). 

e)  조인트를 툴링하십시오. 
f)  마스킹 테이프를 제거하십시오. 
g)  씰란트가 7 일간 경화된 후, 접착성을 점검하

십시오(“품질보증” 부분 참조) . 
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11. 일반 품질보증 
 

11.1 제품 품질 
 

다우코닝은 엄격한 ISO 9000 의 표준규격에 따라 
당사의 제조 시설에서 포괄적인 품질보증 테스트
를 실시하고 있습니다. 이 장의 목적은 최종 사용
자들이 간단한 적격 테스트를 실시하여 현장에서 
실제 자재와 사용되는 씰란트가 의도한 대로 그 
성능을 잘 발휘할 것인가를 검증할 수 있도록 하
는데 있습니다. 

 
11.2 표면 경화 시간 / 탄성 테스트 

 
1 액형 씰란트에 대한 표면 경화 및 탄성 시험은 
매주 1 회씩, 그리고 모든 생산 제품에 대해서 실
시되어야 합니다. 이 시험의 목적은 씰란트의 가사
시간을 측정하고 씰란트가 완전히 경화되는지 확
인하기 위한 것입니다. 표면 경화 시간의 큰 차이
(과도하게 긴 시간)는 씰란트의 유효기간이 지났음
을 나타내는 것일 수도 있습니다. 
 
이 테스트는 다음과 같이 실시됩니다: 
a)  씰란트를 1mm 두께로 폴리에틸렌 시트나 파

라핀 종이 위에 도포합니다. 
b)  수 분(약 5 분)마다 적절한 도구를 씰란트 표

면에 살짝 대어봅니다. 
c)  씰란트가 도구에 붙지 않으면 표면 경화 시간

이 된 것으로서 소요된 시간을 기록하십시오. 
3 시간 내에 표면이 경화 되지 않을 경우, 그 
씰란트를 사용하지 마시고 다우코닝 프로젝트 
관리자나 대리점에 문의 하십시오. 

d)  씰란트를 24 시간 동안 경화시킨 후, 씰란트를 
폴리에틸렌 시트로부터 벗기고 씰란트를 서서
히 늘여서 완전히 경화되었는지를 확인하십시
오. 만약 씰란트가 완전히 경화되지 않았다면 
다우코닝 프로젝트 관리자나 대리점에 문의하
십시오. 

e)  결과를 제품 품질관리 기록표에 기록하십시오. 
이 시험은 반드시 수행, 완료되고 그 결과가 
기록, 유지되며 요청시 검토될 수 있어야 합니
다(견본 양식과 자세한 정보는 프로젝트 시방
서, 문서관리와 보증을 참조하십시오). 
 

11.3 표준 현장 접착성 시험 
 

현장 접착성 시험은 간단한 적부 판정 시험법으로
써 이를 통해, 부적절한 세척, 부적합한 프라이머의 
사용, 또는 프라이머의 잘못된 적용이나 부적합한 
조인트 형태 등의 문제를 파악할 수 있습니다. 접
착성은 씰란트가 7 ~ 21 일정도 완전히 경화된 후, 
현장에서  손으로 당겨보는 것으로서 검사할 수 있
습니다. 현장 접착성 시험 결과는 현장 접착성 시
험 기록표를 이용하여 반드시 기록되어야 합니다
(“13. 문서관리”참조). 처음 300m 에 대하여 10 회 
테스트하고  그 후 300m 마다 1 회의 테스트하거나 
층마다 1 회 테스트되어야 하며, 다음과 같은 절차
에 따라 실시합니다: 
 
a)  칼로 조인트 한쪽에서 반대쪽까지 수평으로 

자릅니다. 
b)  조인트를 수평으로 자른 양끝에서 각각 수직

으로 75mm정도를 자릅니다. 
c)  그림처럼 자른 씰란트 끝에서 25mm정도에 표

시를 하십시오. 
d)  나머지 50mm(25mm 표시를 한 곳부터)를 단단

히 잡고 90 P

o
P의 각도로 당기십시오. 

e)  조인트가 상이한 자재들로 구성된 경우, 각 자
재에 대한 씰란트의 접착성을 검사하십시오. 
이것은 자른 씰란트를 한쪽 조인트 방향으로
만 당겨서 반대쪽의 접착성을 검사하고 다시 
반대쪽 조인트 방향으로 당김으로써 검사할 
수 있습니다. 

f)  각 씰란트에 대한 접착성의 합격/불합격에 대
한 기준이 표 1에 나와 있습니다. 만약 씰란트
가 이 기준에 미달하여 불합격될 때 다우코닝 
프로젝트 관리자나 대리점에 문의하십시오. 

g)  조인트가 완전히 충진되었는지 검사하십시오. 
조인트는 빈 공간이 없어야 하며 “4.3 조인트 
설계”의 내후성 씰링에 요구되는 규격을 충족
시켜야 합니다. 교정 조치가 필요한 경우,  다
우코닝 프로젝트 관리자가 도움을 드릴 수 있
습니다. 
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h) 시험 결과를 현장 접착성 시험 기록표에 기록
하십시오. “13. 문서관리” 부분에 그 양식이 있
습니다. 이 표는 다우코닝의 품질보증 절차의 
한 부분으로서 유지되어야 하며, 때때로 건축 
주 측에 제시해야 할 경우도 있습니다. 

주의: 씰란트가 두개의 상이한 자재 사이에 내후성 
씰링용으로 사용될 때, 각 자재에 대한 씰란트
의 접착성을 검사하십시오. 
 
 

11.4 접착성 테스트 부위 씰란트의 보수 
 
시험된 부위의 씰란트는 새로운 씰란트를 적용하여 
보수하십시오. 양호한 접착성을 보였다면  처음 조
인트를 적용했던 절차와 방법으로 보수 하십시오. 
원래의 씰란트의 면이 깨끗하고 새로운 씰란트가 
원래의 씰란트와 잘 접촉되어 있는지 확인해야 합
니다. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Field Adhesion Test - Weatherseal Joint 
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11. 일반 품질보증 
 

11.5 기타 접착성 시험 방법 
 

다른 간단한 적부 판정 접착성 시험이 평평한 시편 
면에서 이루어질 수 있으며, 오른쪽 그림과 같은 
도구가 필요합니다. 
 
a) 각 프로젝트에 대한 추천 사항에 따라 표면을 

세척하고 프라이밍 하십시오. 
b) 폴리에틸렌 시트나 본드 브레이커 테이프를 

씰란트의 손잡이 부분에 그림과 같이 붙입니
다. 

c) 씰란트를 길이 200mm, 폭 25mm, 두께 3mm 정
도가 되도록 적용 후 툴링 하십시오. 최소 
50mm 길이의 씰란트가 폴리에틸렌 시트나 본
드 브레이커 테이프 위로 적용되어야 합니다. 

d) 7 ~ 14 일 후 완전히 경화되면 앞 장에서 설명
한 3단계에서 5단계까지를 계속하십시오. 
주의: 시험 견본을 1 ~ 7 일 동안 물에 담그고, 
위에서 설명한 접착성 테스트를 반복하는 것이 
바람직 합니다. 침수 테스트는 씰란트 완전 경
화 후에 시작되어야 합니다.  
 
 
 
 
 
 
 

표 1 - 현장 접착성 시험에 대한 합부 판정 기준 
 
 
 

 
 

 
 

기타 접착성 시험 방법 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

다우코닝 P

®
P 건축용 실리콘 씰란트 접착성 판정 기준 

다우코닝 P

® 
P789 건축용 실리콘 씰란트 응집 파괴 : 접착 불량 없음. 

다우코닝 P

® 
P791-N 실리콘 빌딩 씰란트 응집 파괴 : 접착 불량 없음. 

다우코닝 P

®
P 977 석재용 실리콘 씰란트 150% 신장시 접착 불량 없음. 

다우코닝 P

®
P 991HP실리콘 빌딩 씰란트 150% 신장시 접착 불량 없음. 

다우코닝 P

®
P 795 건축용 실리콘 씰란트 응집 파괴 : 접착 불량 없음 

다우코닝 P

®
P 995 건축용 실리콘 씰란트 응집 파괴 : 접착 불량 없음 

다우코닝 P

® 
P983 실리콘 빌딩 씰란트 응집 파괴 : 접착 불량 없음 
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12. 구조용 씰란트 적용시 품질보증 
 

다우코닝은 엄격한 ISO 9000 의 표준규격에 따라 
당사의 제조 시설에서 포괄적인 품질보증 시험을 
실시하고 있습니다. 이 장의 목적은 최종 사용자들
이 간단한 적부 판정 시험을 실시하여 현장에서 사
용되는 씰란트가 운반시 손상되지 않았는지 여부를 
검증할 수 있도록 하는데 있습니다. 

 
12.1 1액형 씰란트 

 
아래의 절차는 ‘다우코닝 P

®
P 995 씰란트’, 또는 ‘다우

코닝 P

®
P 795 씰란트’ 가 구조용으로 적합한가를 확인

하기 위한 일련의 과정을 개략적으로 설명한 것입
니다. 
 
유효 기간 및 저장 조건 
 
‘다우코닝 P

 ®
P 995 씰란트’는 32℃이하의 온도에서 저

장되어야 하며, 유효기간은 제품의 포장에 명기되
어있습니다. 
‘다우코닝 P

 ®
P 795 씰란트’는 27℃이하의 온도에서 저

장되어야 하며, 유효기간은 제품의 포장에 명기되
어있습니다. 
표면 경화 시간 및 탄성 시험 
1 액형 씰란트에 대하여, 표면 경화 및 탄성 시험은 
주 1 회, 그리고 사용되는 씰란트의 모든 신규 생산 
분에 대하여 실시되어야 합니다. 이 시험의 목적은 
씰란트의 가사 시간을 측정하고 씰란트가 완전히 
경화되는지를 확인하기 위한 것입니다. 표면 경화 
시간의 큰 차이(과도하게 긴 시간)는 씰란트의 유
효기간이 지났음을 나타내는 것일 수도 있습니다. 
 
이 테스트는 다음과 같이 실시됩니다: 
a)  씰란트를 1mm 두께로 폴리에틸렌 시트위에 

도포합니다. 
b)  수 분(약 5분)마다 적절한 도구를 씰란트 표면

에 대어봅니다. 
c)  씰란트가 도구에 붙지 않으면 표면 경화 시간

이 된 것으로서 소요된 시간을 기록하십시오. 
3 시간 내에 표면이 경화 되지 않을 경우, 그 
씰란트를 사용하지 마시고 다우코닝 프로젝트 
관리자나 대리점에 문의 하십시오. 

d)  씰란트를 24 시간 동안 경화 시킨 후, 씰란트

를 폴리에틸렌 시트로부터 벗기고 씰란트를 
서서히 늘여서 완전히 경화되었는지를 확인하
십시오. 늘였다가 놓았을 때 원래의 길이로 복
원되는지 관찰하십시오. 만약 씰란트가 완전히 
경화되지 않았다면 다우코닝 프로젝트 관리자
나 대리점에 문의하십시오. 

e)  결과를 제품 품질관리 기록표에 기록하십시오. 
이 시험은 반드시 수행, 완료되고 그 결과가 
기록, 유지되며 요청 시 검토될 수 있어야 합
니다(견본 양식과 자세한 정보는 프로젝트 시
방서, 문서관리와 보증을 참조하십시오). 

 
12.2 다성분형 씰란트 

 
유효 기간 및 저장조건 

 
‘다우코닝 P

®
P 983 씰란트’는 32℃이하의 온도에서 저

장되어야 하며, 유효기간은 주제 및 경화제 포장에 
명기되어있습니다. 
펌핑 절차 
공기의 혼입 없이 ‘다우코닝 P

®
P 983 씰란트’를 적정 

비율로 혼합하기 위해 반드시 펌프를 사용해야 합
니다. 펌프의 자세한 사용과 유지에 대한 설명은 
이 매뉴얼에 설명 되어 있지 않습니다. 시공자는 
펌프의 작동과 중지, 유지에 관한 절차에 따라 펌
프가 구조용 씰란트 적용에 적절히 사용될 수 있도
록 해야 합니다.  
펌핑을 시작할 때, 경화제 라인을 반드시 열어놓은 
상태에서 라인을 통해 자재를 펌핑하여 분사기를 
통해 나오는 씰란트가 흰색이거나 흰 줄무늬가 생
기지 않도록 해야 합니다. 씰란트는 주제와 경화제
의 혼합을 의미하는 균일한 흑색이 되어야 합니다. 
 
펌프를 중지하기 전에 믹서(Static Mixer)와 호스를 
통해 주제만을 밀어내는 작업이 필요합니다. 펌프
의 작동과 중지 시에 생기는 소모량은 사용되는 펌
프의 종류에 따라 달라집니다. 믹서 이후의 호스 
길이가 짧을수록 작동과 중지 시에 생기는 소모량
도 줄어듭니다. 
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품질관리 시험에는 버터플라이(Butterfly) 시험과 스
냅타임(Snap-Time) 시험이 포함되며 그 내용은 아
래에 설명되어 있습니다. 이 시험 결과는 “13. 문서
관리”부분에 있는 ‘제품 품질관리 기록표’와 같은 
양식에 기록되어야 합니다. 
 
버터플라이(Butterfly) 시험 

 
이 시험은 펌핑을 새로 시작할 때마다 실시돼야 하
며, 상당 시간 펌프를 멈춘 후에 다시 작동시킬 때
도 실시해야 합니다. 이 시험의 목적은 주제와 경
화제가 적절히 혼합되었는지 점검을 위한 것입니다. 
 
테스트는 아래와 같이 실시합니다: 
a) 평평하고 흰색의 종이 한 장을 반으로 접습니

다. 
b) 종이를 펴서 믹서를 통해 혼합된 ‘다우코닝 P

®
P 

983 씰란트’를 종이의 접힌 부분에 적용합니다. 
c) 종이를 접고 씰란트가 얇게 퍼지도록 누릅니

다. 
d) 종이를 펼쳐서 퍼진 씰란트를 눈으로 검사합

니다. 
e) 적절히 혼합된 경우, 주제가 섞이지 않아서 생

기는 흰 줄무늬가 없어야 합니다. 만약 줄무늬
가 있다면, 펌핑을 계속하여 완전히 혼합시켜
야 합니다. 반대로 퍼진 씰란트가 균일한 흑색
이라면 씰란트는 사용하기에 적당하게 혼합된 
것입니다. 

f) 만약 회색이나 흰 줄무늬가 지속되면, 장비의 
보수가 필요할 수도 있습니다. 이러한 문제는 
믹서(Static Mixer), 호스, 분사기, 또는 혼합비 
체크 밸브(Ratio system ball check value) 등을 세
척하거나 교체시킴으로써 해결되는 경우가 많
습니다. 정비가 필요할 때는 장비 제조업자와 
상의하십시오. 어떠한 경우라도 충분히 혼합되
지 않은 씰란트로 시공해서는 안됩니다.  

 
스냅 타임(Snap Time) 

 
버터플라이 테스트로 2 액형 씰란트의 완전 혼합이 
확인되면, 스냅 타임 시험이 매일 실시되어야 합니
다. 이 테스트는 주제와 경화제의 혼합비와 씰란트
의 경화 속도의 상관관계를 바탕으로 가사 시간과 
심부 경화시간을 예측할 수 있게 합니다.  

 
접었다 핀 종이에 씰란트를 적용 

 

 
반으로 접어 누름 

 

 
잘 혼합된 씰란트 

 

 
잘 혼합되지 않은 상태로 흰 줄이 생김 
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12. 구조용 씰란트 적용시 품질보증 
 
스냅 타임 시험은 아래와 같이 실시합니다: 
 
a) 혼합된 ‘다우코닝 P

®
P 983 씰란트’를 작은 용기에 

채우십시오. 
b) 막대, 연필 또는 스패툴라 등과 같은 도구를 

씰란트에 박아 넣습니다(나무젓가락이나 페인
트 교반 막대 등도 좋습니다). 시간을 기록하
십시오. 

c) 5 ~ 10분 간격으로 막대를 들어보십시오. 막대
를 들어올릴 때, 씰란트가 끊어지지 않고 딸려 
올라오면, 스냅타임(Snap time)이 오지 않은 것
입니다. 막대를 들어올릴 때 씰란트가 끊어지
는 시간을 “스냅타임(Snap time)”이라고 하며, 
이 시간을 표에 기록합니다.  

d) 스냅타임은 표 2 에서 보는 바와 같이 주제와 
경화제의 비에 따라 달라지며, 대기의 상태, 
온도, 습도 모두에 영향을 받습니다. 스냅타임 
이 예상보다 25 분 이상 길거나 짧다면 장비나 
씰란트에 문제가 있음을 나타내는 것이며, 호
스 또는 체크 밸브 불량 이나 유효기간이 지
난 씰란트 등이 문제의 원인이 될 수 있습니
다. 이런 경우, 다시 작업하기 전에 다우코닝 
이나 펌프 제조자와 상의하십시오. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

표 2 - 상온 표준 조건(25℃, 50%RH)에서의 혼합비
와 스냅타임 

 
12.3 다성분형 씰란트에 대한 기타 사항 

 

‘다우코닝 P

®
P 983 Silicone Glazing and Curtainwall 

Adhesive/Sealant’의 적용 온도 
다우코닝 P

®
P 983 씰란트는 2 액형 구조용 씰란트로서 

공장(Factory or Shop) 글레이징용 제품입니다. 본 제
품은 계절의 변화에서 오는 기온의 상승과 하강으
로 인해 취급상의 어려움은 있으나 경화 속도를 조
절할 수 있는 큰 장점이 있습니다. 
그러나, 이 제품은 겨울철 저온의 공장에서 사용하
기는 적합하지 않습니다. 

 
따라서 다우코닝 P

®
P 983 씰란트는 12 ~ 35℃에서 사용

하는 것이 바람직합니다. 이 제품을 겨울철 저온의 
공장에서 커튼월 유니트에 적용하는 경우, 일관되
지 않은 접착성을 보였으며, 결국 수백 개의 프레
임을 재시공함으로써 엄청난 시간과 금액이 낭비되
었습니다. 

 

 

무게비(주제 : 경화제) 부피비(주제 : 경화제) 스냅타임(분) 

12 : 1 8.8 : 1 40 

13 : 1 9.6 : 1 52 

14 : 1 10.3 : 1 58 
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12. 구조용 씰란트 적용시 품질보증 
 
P

‘
P다우코닝 P

®
P 983 Silicone Glazing and Curtainwall 

Adhesive/Sealant’의 혼합비 
현재 권장되고 있는 다우코닝 P

®
P 983씰란트의 혼합비

는 무게비로 12:1 ~ 14:1, 부피비로 8.8:1 ~ 10:1입니
다. 이전에 추천한 바 있는 무게비로 12:1, 부피비
로 8.8:1 보다 낮은 혼합비는 더 이상 바람직 하지
않습니다. 과량의 경화제가 혼합된 씰란트의 심부
에서 일어나는 화학작용은 시공된 조인트의 씰란트 
강도를 떨어뜨립니다. 만약에 의문이 있으시면 다
우코닝 프로젝트 관리자에게 문의 바랍니다.  

 
P

‘
P다우코닝 P

®
P 983 Silicone Glazing and Curtainwall 

Adhesive/Sealant’의 펌핑/분사 장비 
다우코닝 P

®
P 983 씰란트를 사용하기 위해서는 여러 

성분을 혼합할 수 있는 장비가 필요합니다. 이 2 액
형 씰란트 펌프는 ‘Reinhardt Technik’, ‘Graco and 
H&G Industries'의 제품이 사용됩니다. 각 펌프 제조
자의 대리점에 문의하시면 장, 단점을 파악하실 수 
있습니다. 
2 액형 씰란트 펌프 모두 정비와 숙련된 조작이 필
요합니다. 펌프의 정비, 여분의 부품 공급과 작동 
불량에 대한 문제 해결은 씰란트 공급자인 다우코
닝의 영역 밖입니다. 다우코닝에 의해 추천되는 품
질보증 프로그램인 스냅타임, 버터플라이 시험 및 
현장 접착성 시험 과 디글레이징 시험을 통해 펌프
의 이상을 발견할 수 있습니다. 경화된 씰란트의 
일정하지 않은 경화 속도, 균일하지 않은 색상과 
고르지 않은 경도는 일반적으로 펌프와 관련된 문
제입니다. 
2액형 구조용인 실리콘 씰란트인 다우코닝 P

®
P 983 씰

란트는 공기와의 접촉 없이 적정 비율로 혼합되었
을 때만 성능을 발휘하며, 이를 위해 잘 정비된 펌
프와 자격을 갖춘 숙련된 인력이 있어야 합니다. 
만일 폄프가 프로젝트가 끝난 후 한동안 작동되지 
않고 있었다면, 철저한 청소와 정비가 실시되어야 
하며, 이를 위해 펌프 제조자와 그 대리점의 도움
을 받으시기 바랍니다. 

 
12.4 유니트에 대한 품질 점검 

 
 디글레이징 

 
디글레이징은 구조용 실리콘으로 부착된 유리

나 판넬 그리고 프레임에 대해 실시됩니다. 디
글레이징은 품질 검사의 한 방법으로 접착성과 
조인트 충진 상태를 확인하기 위한 것입니다. 
실리콘 스트럭츄얼 글레이징 프로젝트에 대한 
디글레이징은 대단히 효과적인 품질관리 절차
입니다. 디글레이징은 프레임으로부터 판넬을 
완전히 떼어내어, 구조용 씰란트가 판넬과 프레
임 양쪽 모두에 잘 접착이 되어있는지를 검사
해야 합니다. 
완벽한 검사를 위해서는 판넬이나 프레임의 표
면이 손상되어서는 안됩니다. 
 
검사의 항목들은 다음과 같습니다: 
a)  스트럭츄얼 바이트의 크기 
b)  스트럭츄얼 Glueline의 크기 
c)  판넬과 프레임에 대한 실리콘 씰란트의 접

착 상태 
d)  조인트 형태 및 적용된 씰란트의 상태 
 

 디글레이징의 빈도 
 
디글레이징을 이용한 품질 검사는 아래와 같이 
실시합니다. 
a)  첫번째 디글레이징 - 처음 제작된 10 개의 

유니트로부터 한 개의 유니트 (1/10) 
b)  두번째 디글레이징 - 다음 제작된 40 개의 

유니트로부터 한 개의 유니트 (2/50) 
c)  세번째 디글레이징 - 다음 제작된 50 개의 

유니트로부터 한 개의 유니트 (3/100) 
d)  네번째 디글레이징부터는 다음 제작된 100

개의 유니트로부터 한 개의 유니트 
다시 말해서 첫번째 100 개 유니트 중 3%와 그 
후 제작되는 유니트에 대해 1%를 검사 합니다. 
 
디글레이징 빈도는 사안에 따라 상호 합의하에 
변경될 수 있으며, 보증의 기간과 조건은 빈도
의 변경에 의해 영향을 받아서는 않됩니다. 
 

 현장(Site / Shop) 접착성 시험 
 
접착성 시험은 이미 언급한 현장 접착성 시험 
또는 기타 시험의 결과를 반드시 기록하여야 
합니다. 
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13. 문서 관리 
 

13.1 개  요 
 
이 매뉴얼에서 권장하는 기록표는 다음 페이지에 나와 있습니다. 검사나 품질보증 요구시 이러한 기록이 
다우코닝이나 다른 프로젝트 관련 부서에서 검토할 수 있어야 합니다. 따라서 이 기록은 프로젝트 파일과 
같이 보관되는 것이 좋으며, 여기에 제시된 기록표는 가능하면 딱딱한 표지로 철을 만드는 것이 좋습니다. 
품질 보증 담당자는 작업별로 이러한 데이타의 기록에 대한 책임이 있습니다. 모든 커튼월 유니트에 번호
를 붙여서 씰란트 적용 날짜, 씰란트 롯트 번호와 품질 보증 테스트 결과를 프로젝트 기록에서 찾을 수 
있도록 해야 합니다. 
 
다우코닝은 이런 품질 관리 프로그램이 진행되는 동안 여러분을 기꺼이 도울 것입니다. 만일  의문사항이 
있으시면 다우코닝 프로젝트 관리자에게 문의하십시오. 

 
13.2 품질 보증 

 
다우코닝은 씰란트 제품에 대한 보증서 발행의 준비가 되어있습니다. 
 
품질보증은 그 필요와 범위에 따라 달라질 수 있습니다. 품질보증은 제품 성능이나  물성에 대한 두 가지 
형태이며, 보증서의 발행은 프로젝트가 다우코닝의 요건에 따라 성공적으로 완료 되었는지에 달려있습니
다. 
 
품질보증에 대한 보다 자세한 사항은 가까운 다우코닝 사무소나 대리점에 문의하십시오. 
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 13. 문서관리 
 

 

13.3 프로젝트 체크리스트 양식 

 

프로젝트 명세서 
                                                              

 

프로젝트명          : 
위      치          : 
 
프로젝트 관련 업체 

 

프로젝트 설계처    : 
주    소           : 
 
프로젝트 시공처/ 
Sealant Applicator: 
주    소           : 
 
감리 및 컨설턴트   : 
주    소           : 
 
대리점명           : 
주    소           : 
 
 
별첨 도면 
 
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
 
프로젝트 시공 관리자: 
대리점 프로젝트 관리자: 
한국 다우코닝(주) 프로젝트 관리자: 
작성일 :      /    /      
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 13. 문서관리 
 

 

프로젝트 체크리스트 양식 (계속) 
프로젝트 자료 

 
프로젝트명  : 
 
1. 의 뢰 처    : 
2. 빌딩 높이   :              층 (         m) 
3. 예상 최대 풍압  :                 kg/m

P

2 

4. 사용될 유리/판넬의 크기  :        mm  X              mm  X          mm 
                                            mm  X              mm  X          mm 
                                            mm  X              mm  X          mm 
4. Deadload 가 작용될 경우 
   유리/판넬의 크기         :               mm  X              mm  X          kg 
   유리/판넬의 무게         :               mm  X              mm  X          kg 
5. 자재 표면에 예상되는 연중 온도 변화  :             ℃ ~           ℃ 
6. 각 조인트의 예상 움직임 
① 유리/유리 조인트      :  ±                   mm 
② 알미늄/알미늄 조인트  :  ±                   mm 
③ 유리/알미늄 조인트    :  ±                   mm 
④ 기타 조인트           :  ±                   mm 

 
6. 스트럭츄얼 조인트 형태   :    4 sided/ 2 sided 
7. 구조용 씰란트 적용 방법  :    Site Glazing  /  Factory Glazing 
8. 내후성 씰란트 적용 방법  :    Site Glazing  /  Factory Glazing 
9. 적용될 씰란트의 종류  :     Structural Sealant       - 
                              Weatherproofing Sealant  - 
10. 적용될 씰란트의 예상량  :  Structural Sealant       - 
                              Weatherproofing Sealant  - 
11. Factory Glazing 시 제작되는 Unit 의 수량  :                   Units 
14. 씰란트 시공/완료 예상일 :        /     /         ~        /     /      
15. 특기 사항  : 
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13. 문서관리 
 

 

13.4 시험 요청서 양식 

시 험 요 청 서 
 

프로젝트명  : 
위      치  : 
의  뢰  처  : 
요  청  일  :        /        /              요  청  자  : 
 
프로젝트 시공처/ 
Sealant Applicator: 
프로젝트 시공 관리자 : 
 
대리점명           : 
대리점 프로젝트 관리자: 
 
한국 다우코닝(주) 프로젝트 관리자: 
 
시험될 견본에 대해서는 견본의 이름, 제조원 및 기타 특기 사항들을 자세하게 기록하여 주십시
오. 
 
              견본명                   적용 씰란트       요청 시험명       ST/N-ST

P

*
P
 

 
1. 
 
 
2. 
 
 
3. 
 
 
4. 
 
 
 

13.  * ST - Structural, N-ST - Non structural
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13. 문서관리 
 
 
13.5 품질보증 요청서 양식 

품질보증 요청서 
Warranty Request 

 

 

 

날짜   :                        
Date 
 
프로젝트 명 : 
Project Name 
 
프로젝트 위치 : 
Address 
 
고 객 : 
Customer 
 
고객 주소 : 
Address 
 
품질보증 제품명 : 
Product to be Warranted 
 
보증 개시일(씰란트 적용 개시일) : 
Warranty Commencement Date 
(Date of First Application) 
 
보증 종류 (해당되는 보증 종류에  √  표시를 하시오) 
Warranty Type (Check required Warranty) 
 
 
   □ 1)  Factory Glazing Warranty (공장 글레이징 시의 보증) 
 
   □ 2)  Site Glazing Warranty (현장 글레이징시의 보증) 
 
   □ 3)  Product Performance Warranty (제품의 일반 품질 보증) 
 
   □ 4)  Non Staining Limited Warranty(제품의 비오염성에 대한 보증) 
 
프로젝트 시공 관리자 : 
 
대리점 프로젝트 관리자 : 
 
한국 다우코닝(주) 프로젝트 관리자: 
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13. 문서관리 
 
 
13.6 제품 품질 관리 기록표 - 1 액형 실리콘 씰란트 
 

 

 프로젝트명   

 적용 위치 / Unit 식별 번호  

 사용 씰란트 / 색상  

날  짜 시  간 시험자 씰란트 

 Lot 번호 

표면 경화

시간 

(분) 

24시간후  

경화여부 

(Y/N) 

씰란트의 

탄성도 

(Y/N) 
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13. 문서관리 
 
 
13.7 제품 품질 관리 기록표 - 2 액형 실리콘 씰란트 
 

 

 프로젝트명   

 적용 위치 / Unit 식별 번호   

 주제:경화제 혼합비(무게 또는 부피)   

 예상 Snap time  

날  짜 시  간 시험자 주변 온도 / 

습도 

(℃ / %) 

주제 

Lot 번호

경화제 

Lot 번호

버터플라이 

시험 

완전혼합 

(Y/N) 

Snap Time

(분) 
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13. 문서관리 
 
13.8 현장 접착성 시험 기록표 
 

 

 프로젝트명   

 적용 씰란트  

 씰란트 Lot 번호 / 색상  

 적용 프라이머(필요시)  

씰란트 

적용일 

시험자 시험일 시험위치 

(층 / Unit 

번호) 

프라이머 

 적용 여부

(Y/N) 

접착상태 

(양호/불

량), 신장

율(%) 

조인트 

채움 상태

(양호/불량)
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13. 문서관리 
 

13.9 디글레이징(DEGLAZING) 검사 기록표 
 

 

 프로젝트명 :  

 씰란트 Applicator / 

 Fabricator(Contractor) 

 

 프로젝트번호  

 커튼월 Type  

       

 평가일   

       

 프레임 

식별 번호 

씰란트 명 요구된 

Structural 

Bite 

적용된 

Structural 

Bite 

Glueline 

Thickness

접착상태 조인트 

채움 상태

       

       

       

       

       

       

 
 
비   고 :  

                                                                                               

 

                                                                                               

 

                                                                                               

 

                                                                                               

 

                                                                                               

 

 

 

                               

감독자 서명 
 
                            
감독자 
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14. 프로젝트 체크리스트(Checklist) 
 

 
아래의 각 항목들이 실리콘 스트럭츄얼 글레이징 프로젝트에 대해 완료되어야 합니다. 각 항목이 완료될 
때마다 표시를 하고 그 날짜를 기입하십시오. 
일부 항목은 모든 프로젝트에 요구되지 않을 수도 있습니다. 이러한 경우 간단히 N/A(해당 없음)로 기록하
십시오. 
 
설 계 항 목(Design Details) 
1.                  검토를 위해 설계도면을 다우코닝에 전달함. 
                풍압과 최대 유리 크기를 기재함. 
                다우코닝의 도면 검토에 대한 보고서 입수일 
                Mock-up 설계 도면 / 최종 Shop 도면 
 
접착성 시험(시험 기간 : 4주) 
2.                  작업 현장의 대표적 금속재(멀리언, 판넬등)를 다우코닝에 전달함. 
                    다우코닝의 접착성 추천 결과서 입수일 
 
3.                  작업 현장의 대표적 유리를 다우코닝에 전달함. 
                    다우코닝의 접착성 추천 결과서 입수일 
 
4.                  작업 현장의 대표적 석재를 다우코닝에 전달함. 
                    다우코닝의 접착성 추천 결과서 입수일 
  
 
상응성 시험(시험 기간 : 4주) 
5.    작업 현장의 대표적 스트럭츄얼 스페이서를 다우코닝에 전달함. 
  다우코닝의 상응성 추천 결과서 입수일 
 
6.    작업 현장의 대표적 셋팅블록을 다우코닝에 전달함. 
  다우코닝의 상응성 추천 결과서 입수일 
 
7.    작업 현장의 대표적 구조용 씰란트에 접촉될 가스켓을 다우코닝에 전달함.  
  다우코닝의 상응성 추천 결과서 입수일 
 
품질 관리 
8.    제품 품질 시험 실시 및 기록 
 
9.    현장 접착성 시험 실시 및 기록   
 
10.    Mock-up 디글레이징 실시 및 기록 
 
11.    스케줄에 따른 프레임의 디글레이징 실시 
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15. 제품 선정 
 
다우코닝은 모든 씰링 작업에 맞는 다양한 제품을 공급합니다. 일부 제품들은 지역에 따라 사용되지 않는 
경우도 있습니다. 다우코닝 프로젝트 관리자, 또는 대리점과 상의하거나 카다로그를 참조하여 용도에 적합
한 제품을 확인하시기 바랍니다. 
 
스트럭츄얼 글레이징 씰란트 
 

 다우코닝 P

®
P 795 건축용 실리콘 씰란트 

1 액형 중 모듈러스 스트럭츄얼 글레이징 씰란트 
 

 다우코닝 P

®
P 995 건축용 실리콘 씰란트 

1 액형 중 모듈러스 스트럭츄얼 글레이징 씰란트 
 

 다우코닝 P

®
P 983 실리콘 빌딩 씰란트 

2 액형 고 모듈러스 스트럭츄얼 글레이징 씰란트 
 
내후성 씰란트 
 

 다우코닝 P

® 
P791-N 실리콘 빌딩 씰란트, ±50% 움직임 수용 

 
 다우코닝 P

® 
P789 P

 
P건축용 실리콘 씰란트, ±30% 움직임 수용 

 
 다우코닝 P

® 
P777 건축용 실리콘 씰란트, ± 25% 움직임 수용 

 
고성능 내후성 씰란트(비오염성) 
 

 다우코닝 P

® 
P977 P

 
P석재용 실리콘 씰란트, ±50% 움직임 수용 

 
 다우코닝 P

® 
P991HP 실리콘 빌딩 씰란트, ±50% 움직임 수용 



 54

16. 하자보수(Trouble Shooting) 
 
 
 
(1) GLAZING누수 
 

원 인 해 결 책 

 
 플래스틱(아크릴, 폴리카보네이트 등) 판넬의
열팽창에 의한 움직임을 씰란트가 수용하지 못
하여 균열이 발생 

 

 
 저 모듈러스 씰란트 사용 
 Band-Aid(덧 씌움) 조인트이용 

 
 

 
 
(2) BUBBLE 현상 
 

원 인 해 결 책 

 
 비통기성 백업재를 절단하여 시공하는 경우, 백
업재 안에 있던 공기가 씰란트를 밀어올려 기
포가 발생 

 

 
 백업재의 절단면이 안쪽으로 향하게 설치 
 통기성 백업재를 사용 

 

 
 

P
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P16. 하자보수 
 
 
 
(3) 변색 
 

원 인 해 결 책 
 씰란트가 유기 스페이서, 셋팅블록 또는 방수막
등과 접촉하여 황색, 또는 주황색으로 변색 

 실리콘 스페이서와 셋팅블록을 이용 
 미소한 변색을 감추기 위해 검은색 씰란트 사
용 

 적합한 부자재를 선정하기 위해 시공 전에 상
응성을 미리 테스트함 

 

 

 
 
(4) 건축자재 쪼개짐 
 

원 인 해 결 책 
 씰란트의 접착 및 강도가 자재의 것 보다 너무
강해서 자재가 쪼개짐 

 저 모듈러스 씰란트 사용 
 조인트 폭을 늘려줌 
 씰란트 깊이 최소화 

 
 
 

 

 
 

P
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P16. 하자보수 
  
 
 
(5) 접착상실 
 

원 인 해 결 책 
 프라이머를 너무 적게, 또는 과량 사용 
 2액형 씰란트 사용시 혼합 불량 
 부적절한 세척제의 사용, 또는 세척 방법이 나
쁨 

 씰란트의 폭 대 깊이의 비가 안 맞음 

 접착성 테스트를 우선적으로 실시 
 적정량의 프라이머 적용 
 2액형 씰란트의 경우 완전히 혼합시킴 
 툴링 보조제 사용 금지 
 적합한 용제 사용 

  
 
 
(6) 크랙 
 

원 인 해 결 책 
 움직임 허용치가 낮은 씰란트 사용 
 조인트가 너무 작게 설계 
 씰란트 경화 전, 상당히 큰 움직임 발생 
 3면 접착 

 움직임 허용치가 큰 씰란트 사용 
 씰란트의 두께 최소화 
 Band-Aid(덧 씌움) 조인트로 보수 
 적절한 본드 브레이커 테이프 또는 백업재 사
용 

 
 

 

P
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메 모 
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아시아 지역 다우코닝 사무소 
 
 
어느 곳에서나 다우코닝으로부터 필요한 제품 공급과 기술지원을 받으실 수 있습니다.  필요한 경우 언제
라도 아래의 연락처로 연락해 주십시오. 
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