
첨단산업소재 FAQ  

 

 

고무를 피착체에 접착 시키기 위한 Primer  

   

Q: 실리콘고무를 특정 피착체에 접착 시키기 위해서 어떤 Primer를 

사용해야 합니까? 

   

A: 다우코닝은 사용하고자 하는 접착용도에 따라 다양한 Primer 제품들을 

생산하고 있습니다. 특정 Primer에 대한 자세한 내용은 다음 링크를 

참조하시고, 개별 Primer에 대한 data sheet를 주의 깊게 읽고 지침을 

따르기 바랍니다. 

 

http://www.dowcorning.com/applications/product_finder/pf_main.asp?

L1=018&L2=00000757&L3=&L4=&L5=&PG=00000813  

 

  

실리콘 고무의 유효기간  

   

Q: 실리콘 고무의 유효기간은 얼마입니까?  

   

A: 실리콘 고무의 유효기간은 제품의 타입에 따라 다르나 표준 유효기간은 

다음을 참고하시기 바랍니다. 동일한 타입이라 하더라도 특수 Grade는 

표준 유효기간과 다를 수 있으니 개별 Data Sheet를 참조하시기 

바랍니다.: 

 

액상 실리콘 고무 – 15 개월 

일반 실리콘 고무와 불소 실리콘 고무 Base – 18 개월 

경화제를 포함한 일반 실리콘 고무와 불소 실리콘 고무: 

압축 성형 grades – 6 개월 

압출 성형 grades – 3 개월 

Calendering grades – 3 개월  

부가반응형 grades – 3 개월 

 

최대 저장 온도(35°C) 기준 임. 

  

 

수축율  



   

Q: 실리콘 고무는 성형 그리고 2차 경화 후 어는 정도 수축합니까? 

 

A: 수축율은 성형 온도, 금형내부 압력, 사출점의 위치(원료가 흐르는 

방향의 수축율이 직각 방향 보다 일반적으로 약간 더 크다), 부품의 

크기에 따라 다를 수 있습니다. 따라서 특정 제품의 정확한 수축율은 

사용자에 의해 결정되어야 하나, 일반적으로 1차 경화 후 3%, 2차 경화 

후 4% 정도가 됩니다. 

 

 

수축율의 조정  

   

Q: 성형 시 어떻게 수축율을 조정할 수 있습니까?  

   

A: 성형 시간과 온도를 조정 함으로서 다소 조정이 가능합니다. 압축성형 

시는  범핑(가스빼기)으로도 가능할 수 있습니다. 그러나, 특정 제품의 

정확한 수축율은 적용 조건에 따라 다를 수 있기 때문에 금형 제작 전에 

결정되는 것이 바람직 합니다. 2차 경화 온도와 시간이 증가할수록 

수축율도 증가합니다.  

 

 

Calendar 시트(sheets)  

   

Q: 경화 또는 경화되지 않은 실리콘 고무 시트는 어디서 구매할 수 

있습니까?  

   

A: 다우코닝은 실리콘 고무 콤파운드와 베이스를 제조하고 있습니다. 우리 

고객들 중 많은 업체들이 칼렌더 작업으로 시트를 전문적으로 제조하고 

있기 때문에 원하시면 적절한 업체를 소개해 드릴 수 있습니다. 도움이 

필요하시면 상단 “how to buy” 를 클릭하시기 바랍니다. 

 

 

경화(Vulcanization/crosslinking/curing)  

   

Q: 경화란 무엇입니까?  

   

A: 실리콘 고무가 요구 온도까지 가열되면 경화제인 과산화물이 분해되어 

실리콘 폴리머의 유기기(organic group) 와 반응하는 라디칼(Radical)이 



형성됩니다.  

 

부가반응형의 경우는 촉매가 crosslinker(가교제) 와 실리콘 폴리머내 

반응성을 갖는 유기기와의 반응을 활성화 시키며, 가교의 수와 위치가 

경화의 정도를 결정합니다.   

 

 

온도가 점도에 미치는 영향  

   

Q: 실리콘의 점도는 온도에 따라 변합니까?  

   

A: 경화되지 않은 실리콘 고무는 다른 고무에 비해 상온에서 상대적으로 더 

좋은 흐름성을 갖고 있습니다. mooney viscometer로 측정된 실리콘 

고무의 점도는 그 조성에 따라 다르지만 15 에서 75 units 의 범위를 

가집니다.  

 

실리콘 고무가 가열되면 더 부드럽게 되지만 경화제의 함유 유무에 따라 

다릅니다. 가열에 의해 부드러워진 만큼 경화가 일어나는 온도에서는 

경화에 의한 점도 상승으로 서로 상쇄되기 때문입니다. 이런 경우에는 

최소 점도에 도달하지 않아 좋은 흐름이 확보되지 않을 수도 있습니다. 

주어진 온도에서의 경화속도는 사용되는 경화제의 종류에 의해서 크게 

다를 수 있으며 이것이 점도와 흐름 특성에 영향을 미칩니다 

예를 들면, 고온에서 활성화되는 경화제를 함유하는 실리콘 고무는 

저온에서 활성화되는 경화제를 함유하는 것에 비해 가열함으로서 더 

낮은 점도와 더 우수한 흐름특성을 나타내게 됩니다.  

  

 

경화시간(과산화물 경화)  

   

Q: 과산화물로 경화 시 어느 정도 시간이 소요됩니까?  

   

A: 30초에서 10분 정도 소요되며 사용되는 경화제의 종류와 성형물의 

두께에 따라 달라집니다. 보통 처음에는 성형물의 두께 1mm당 15초를 

기본으로 상정합니다.  

 

 

스코치(Scorch)  

   



Q: 스코치는 무엇이며 어떻게 방지할 수 있습니까?  

   

A: 스코치는 금형 내에서 고무의 흐름이 완전히 진행되기 전에 조기에 

경화가 일어나는 것을 의미합니다. 스코치의 결과로 변형되거나 

완전하지 않은 성형물이 얻어집니다. 

스코치의 원인으로서는 너무 높은 성형 온도, 너무 긴 성형개시와 

종료사이의 시간, 고무의 흐름을 방해하는 금형 구조 등이 있습니다. 

스코치를 방지하기 위해서는 경화가 시작되기 전에 고무가 금형 안에 

완전히 채워지도록 하는 것이 중요합니다. 

 

구체적으로: 

 

- 금형의 각 Cavity가 균일하게 가열되었는지 확인하십시오. 

 

- 가능한 한 고온 경화제 타입을 사용하십시오. 이는 고무를 고온 하에 

있게 하여 점도를 낮추어 경화개시전의 금형 내 고무 흐름을 좋게 하기 

때문입니다. 

 

- 일반적으로 간단한 형상의 경우는 고온의 경화 조건과 짧은 경화 

사이클을 갖도록 하고, 복잡한 형상의 성형물인 경우는 경화 온도를 

가능한 낮게 설정하는 것이 필요합니다. 특별히 압축성형의 경우는, 

금형 온도를 경화제의 분해 개시 온도 정도로 가능한 낮게 설정하는 

것이 스코치 예방에 도움이 됩니다. 

  

- 압축성형 시는 흐름을 좋게 하도록 성형 압력을 높이는 것이 때때로 

도움이 될 수도 있습니다.  

  

 

불완전한 경화/성형  

   

Q: 불완전 성형이란 무엇입니까?  

   

A: 불완전 성형은 다음과 같은 원인에 기인합니다: 

 

a. 가장 빈번한 원인은 성형 온도가 너무 낮은 경우 입니다. 왜냐하면 

충분하지 못한 과산화물(경화제)의 열분해 결과 불충분한 경화가 

일어나기 때문입니다. 또한 반응에 참여하기 전에 경화제의 일부가 

휘발하여 손실될 수도 있습니다 



 

b. 가열된 금형 내에 고무를 넣고 너무 오래 동안 방치하면, 스코치가 

발생될 수도 있고, 경화제의 일부분이 휘발하여 불완전한 성형물이 얻어 

질 수도 있습니다. 

  

c. 경화제가 함유된 실리콘 고무를(특히 저온 분해형 경화제의 경우) 

너무 오랫동안 보관하였을 때도 경화제의 공기 중 확산(Diffusion)에 

의해 불완전한 경화가 일어 날 수도 있습니다. 저장 조건이 더 

고온일수록 확산이 더 빠릅니다.  

 

 

실리콘 고무  

   

Q: 실리콘 고무란 무엇입니까?  

   

A: 실리콘 고무는 합성고무의 한 종류로서 실리콘과 산소 원소가 교대로 

연속되는 분자 사슬을 근간으로 하는 폴리머를 함유하고 있고, 

메칠(methyl), 페닐(phenyl), 비닐(vinyl) 또는 

트리플루오로프로필(trifluoropropyl)과 같은 유기기가 폴리머 사슬의 

실리콘 원소에 붙어 있습니다. 필요한 물성을 갖기 위해 다양한 

보강제나 충진제가 일반적으로 함유되어 있습니다.  

 

 

열가소성 또는 열경화성 ?  

   

Q: 실리콘 고무는 경화 후 열가소성인지 열경화성인지요?  

   

A: 실리콘 고무는 과산화물로 경화되던 부가반응으로 경화되던 열경화성이 

됩니다.  

 

 

금형 이형제  

   

Q: 어떤 금형 이형제가 실리콘 고무에 적합합니까?  

   

A: 간단하지만 비눗물이 보통 사용되며 가장 좋습니다. (일반적으로 2% 

용액) 만약 더 우수한 이형제가 요구되는 경우에는 

불화탄소(fluorocarbon) 를 기본으로 하는 윤활제를 찾으십시오.   



 

금형 표면 가공Mold surface finish  

   

Q: 실리콘 고무 경우 어떤 도금과 표면 가공이 적합합니까?  

A: 광택을 갖는 크롬 도금입니다. 스틸인 경우 높은 조도의 표면처리를 

권장합니다.  

 

 

실리콘 고무의 성형 시간과 온도 조건  

   

Q: 실리콘 고무 성형 시 추천되는 온도와 시간 조건은 무엇입니까?  

   

A: 성형 시간과 온도는 사용되는 경화제와 성형물의 두께, 그리고 제조 

방법에 따라 다릅니다. 가장 많이 추천되는 것은 시간을 단축할 수 

있도록 일단 가능한 한 고온에서 시작하는 것이나, 다양한 시도와 

경험에 의해 최적의 경화 조건이 최종적으로 결정될 수 있습니다.  

 

 

포름알데히드(Formaldehyde) 증기  

   

Q: MSDS상 포름알데히드 증기의 발생을 경고하고 있습니다. 제품에 

함유되어 있는 포름알데히드 레벨은 어느 정도이며 성형 작업자와 

우리의 고객들에 노출되는 양은 어느 정도입니까? 

  

A: 다우코닝은 실리콘 고무가 150°C 이상의 온도에서 공기 중에 노출되는 

여러 가지 경우에 자체적으로 실험을 실시하였습니다만, 포름알데히드는 

검출되지 않았습니다. (< 0.02 ppm 검출 limit).  

 

포름알데히드의 생성과 노출 정도에 영향을 미치는 변수는 다양하게 

있습니다. 공정 내 공기를 면밀히 모니터링하는 것이 여러분 공장의 

포름알데히드 레벨을 결정하는데 추천 되는 방법입니다. 

  

 

식품 접촉 용도  

   

Q: 다우코닝으로부터 구입하는 제품들은 식품과 접촉하는 용도에 사용될 수 

있습니까? 

   



A: 다우코닝 은 식품과 접촉하는 용도에 적합한 제품들을 다양하게 

생산하고 있습니다. 

  

우리 웹 사이트의 rubber section인 

http://www.dowcorning.com/content/rubber/ 를 방문하시면 어떤 

제품이 식품과 접촉하는 용도에 적합한지를 알려주는 selection 

guides를 발견할 수 있습니다.  

 

더 자세한 내용은 개별 제품 data sheets 를 참조하시기 바랍니다..  

 

 

의료용 grade 또는 USP Class 6 용도  

   

Q: 다우코닝 고무 제품은 의료용이나 USP Class 6 용도에 사용될 수 

있습니까?  

   

A: 다우코닝에는 의료용이나 USP class 6 용도에 적합한 특수 제품들이 

있습니다. 만약 의료용 용도에 사용하고자 할 때는 먼저 우리의 

Customer Service Team 과 상세히 협의하여 적합성을 확실히 확인하는 

것이 중요합니다. 일반 범용의 공업용 실리콘 고무는 의료용 용도에 

적합치 않습니다. 

 

온라인상에서 더 자세한 정보를 구하고자 한다면 다음 링크를 

방문하시기 바랍니다: 

http://www.dowcorning.com/content/healthcare/healthrubber/default.a

sp  

 

또한 Product Q&A pages 에 다시 들어 가셔서 industry name 과 

product family 에 각각 'Healthcare'와 'Rubber and Elastomers'를 

입력하시면 healthcare 관련 Question & Answers를 볼 수도 있습니다.  

 

 

경화시간 (부가반응 경화)  

   

Q: 부가반응에 의해서 실리콘 고무가 경화하는 데는 어느 정도 시간이 

소요됩니까?  

   

A: 부가반응에 의한 실리콘 고무의 경화는 과산화물 경화에 비해서 훨씬 



빠릅니다. 170 Deg.C를 기준으로 성형물의 두께 1mm당 3~5초를 기본 

경화시간으로 계산하시기 바랍니다.  

 

 

상온에서의 LSR 성형  

   

Q: LSR은 상온에서 성형이 가능합니까?  

   

A: 일반 LSR 製품은 상온에서 성형이 되지 않습니다. 다우코닝은 

상온에서도 성형 가능하도록 설계된 Mold-making 제품이라 불리는 

제품군을 별도로 생산하고 

있습니다.http://www.dowcorning.com/content/moldmaking/ 에 

들어가시면 상세한 정보를 얻으실 수 있습니다.  

 

 

흐름성 액상 실리콘 고무(LSR)  

   

Q: LSR은 주형이 가능할 정도의 흐름성을 가집니까?  

   

A: 대부분의 경우 LSR은 흐름성을 갖거나 주형이 가능하지 않습니다만, 

펌프나 고압 공기에 의해 이송이 가능합니다. LSR은 균일한 혼합이 

요구되는 2액형으로 구성되어 있고, 경화를 위해서 가열(~110 deg C) 

이 필요합니다. 용도에 따라 다른 압출성의 LSR이 고려될 수 있습니다.. 

다양한 LSR 製품의 압출성을 비교하기 위해서는 Silastic Liquid Silicone 

Rubber Selection Guide 를 참조하시기 바랍니다. 

 

 

제품 선택 가이드를 보시려면 다음 링크에 들어 가시기 바랍니다: 

http://www.dowcorning.com/content/rubber  

 

 

다른 LSR 제품간의 part A 또는 B의 혼합  

   

Q: 다른 LSR 제품간에 part A 또는 B를 섞어 사용할 수 있습니까?  

   

A: 다우코닝의 LSR은 요구 규격을 만족할 수 있도록 part A와 B가 

조화되어 있는 키트(kit)로서 기능을 할 수 있도록 설계되어 있습니다. 

기본적으로 화학적 경화 구조는 서로 비슷하기 때문에 제품간 혼합이 



가능할 수도 있습니다만, 불균일한 경화와 물성의 가능성으로 인해 

원칙적으로 추천하지 않습니다.  

 

 

LSR의 Part A 와 Part B 혼합비 변경  

   

Q: LSR 의 경우 Part A 와 Part B의 혼합비 변경이 가능합니까? 어느 것이 

촉매를 함유하고 있으며, Part A 또는 Part B만 별도 구매가 가능합니까? 

   

A: 다우코닝 은 균일한 품질을 확보하기 위해서 1:1 혼합비를 유지할 것을 

권장합니다. 다우코닝 제품은 +/- 5% 이내의 혼합비 차이는 허용합니다. 

촉매는 일반적으로 part A 에 포함되어 있습니다. 다우코닝 LSR은 오직 

키트(kit) 로만 구매가 가능합니다. 

  

 

LSR용 안료  

   

Q: 사용 가능한 LSR용 안료는 어떤 것이 있으며, 어디서 구입할 수 

있습니까?  

   

A: 다우코닝은 LSR용 계량/혼합 설비를 통해 투입하기에 적합한 다양한 

종류의 LSR용 안료를 제공하고 있습니다. 보통 3% 정도로 투입되나 

요구되는 색상의 강도에 따라 달라집니다. 구매 가능한 안료 리스트는 

지역 사무소에서 제공되며, 사무소 리스트는 이 페이지 상단의 회색 툴 

바의 'How to Buy' 링크에 나타나 있습니다. 


